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Read the instruction manual.

Caution! Wear ear-muffs.

The impact of noise can cause damage to hearing.

Caution! Wear a breathing mask.

Wear eye protection.

Caution! Risk of injury! Do not reach into the running saw blade.

Double insulated for additional protection.

Conforms to relevant safety standards.

CAUTION: Visible radiation. Do not stare at operating LED light.

Waste electrical products should not be disposed of with household waste. Please recycle
where facilities exist. Check with your Local Authority or retailer for recycling advice.
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Know your product

Parts list

Machine head

. Release knob

. Operating handle

. Upper fixed blade guard

. "G" Clamp

. Rotating blade guard
Blade bolt cover screw

. Blade bolt cover

9. Dust bag

10. Bevel lock

11. Bevel scale

12. Fence

13. Attach fence

14, 6mm Hex key

15. Mitre table

16. Mitre scale

17. Table insert

18. Switch trigger

coNOOMWNS

19. Lock-off lever

20. Mitre lock lever

21. Mitre knob

22. Spindle lock

23. Slide bars

24, Slide lock

25, Trenching depth adjustment screw
26. Trenching stop

27. 45°Bevel adjustment screw
28. 0°Bevel adjustment screw
29. Carrying handle

30. Side support screw (x2)

31. Side support adjustable (x2)
32. Blade bolt

33.Blade

34, Outer flange

35. LED light

36. LED light on/off switch

18) (19




Technical data

This mitre saw is designed for wood cutting app-
lications. DO NOT use under wet conditions or in

* \oltage : 220-240V ~ 50/60Hz presence of flammable liquids or gases.
» Power rating : 2000W
* No-load speed : 5000/min DO NOT let children come into contact with the
» Saw blade tool. Supervision is required when inexperienced
Blade diameter, 0255 operators use this tool.
Blade teeth 24-80T
Blade arbour 216-30mm Not intended use
Minimum blade thickness.. we2mm

Maximum blade thickness.....

Admm If not intended use, the risk of fire, electric shock

and personal injury maybe further and
- The provisions contained in this guarantee are not

Cutting capacit
9 P y intended to limit, modify, take away from, disclaim

« Mitre table angles 1 0° to 45° to the left & or exclude any statutory guarantee set forth in any
right applicable provincial or federal legislation.

« Bevel cuts 1 0° to 45° to the left

« Straight cutat 0° x 0° :34 X 9cm

« Mitre cut at 0° X 45° 134X 4cm

« Bevel cut at 45° left x 0° : 23.5 X 9 cm
« Compound mitre cut at

45° left x 45° 1235 X 4cm
« Net weight 117.3 kg
= Minimum size of the
workpiece 1 90mmx5mmx5mm

« Maximum cross-section
size of the workpiece

for cross-cutting 1 6000mmx340mm
X90mm
* Lpa sound pressure level .., 94.6 dB(A)
KpA uncertainty 3db
* LWA sound power level ... 107.6dB(A)
KWA uncertainty 3dB
Warning:

- that the declared noise emission value(s) have
been measured in accordance with a standard
test method (EN 62841) and may be used for
comparing one tool with another;

- that the declared noise emission value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

- that the noise emissions during actual use of the
power tool can differ from the declared values
depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed;

- protect yourself when doing operation, wear
safety glasses, ear protection and so on.



General safety instructions

A WARNING Read all safety warnings
and all instructions Failure to follow all warnings
and instructions may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

Save all warnings and instructions for
future reference

The term “power tool” in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-
operated (cordless) power tool.

1) Work area

a) Keep work area clean and well lit.
Cluttered and dark areas invite accidents.

b) Do not operate power tools in explosive
atmospheres, such as in the presence of
flammable liquids, gases or dust. Power
tools create sparks which may ignite the dust or
fumes.

c) Keep children and bystanders away
while operating a power tool. Distractions
can cause you to lose control.

2) Electrical safety

a) Power tool plugs must match the outlet.
Never modify the plug in any way. Do
not use any adapter plugs with earthed
(grounded) power tools. Unmodified plugs
and matching outlets will reduce risk of electric
shock.

b) Avoid body contact with earthed or
grounded surfaces such as pipes,
radiators, ranges and refrigerators. There
is an increased risk of electric shock if your body
is earthed or grounded.

c) Do not expose power tools to rain or
wet conditions. Water entering a power tool
will increase the risk of electric shock.

d) Do not abuse the cord. Never use the
cord for carrying, pulling or unplugging
the power tool. Keep cord away from
heat, oil, sharp edges or moving parts.
Damaged or entangled cords increase the risk of
electric shock.

e) When operating a power tool outdoors,

use an extension cord suitable for

outdoor use. Use of a cord suitable for outdoor
use reduces the risk of electric shock.

If operating a power tools in a damp

location is unavoidable, use a residual

current device (RCD) protected supply.

Use of an RCD reduces the risk of electric shock.
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3) Personal safety

a) Stay alert, watch what you are
doing and use common sense when
operating a power tool. Do not use
a power tool while you are tired or
under the influence of drugs, alcohol
or medication. A moment of inattention while
operating power tools may result in serious
personal injury.

b) Use safety equipment. Always wear eye
protection. Protective equipment such as dust
mask, non-skid safety shoes, hard hat, or hearing
protection used for appropriate conditions will
reduce personal injuries.

c) Prevent unintentional starting. Ensure
the switch is in the off-position before
connecting to power source and /or
battery pack, picking up or carrying the
tool. Carrying power tools with your finger on
the switch or energizing power tools that have the
switch on invites accidents.

d) Remove any adjusting key or wrench

before turning the power tool on. A

wrench or a key left attached to a rotating part of

the power tool may result in personal injury.

Do not overreach. Keep proper footing

and balance at all times. This enables better

control of the power tool in unexpected situations.

Dress properly. Do not wear loose

clothing or jewellery. Keep your hair,

clothing and gloves away from moving
parts. Loose clothes, jewellery or long hair can
be caught in moving parts.

g) If devices are provided for the
connection of dust extraction and
collection facilities, ensure these are
connected and properly used. Use of
these devices can reduce dust related ha2ards.

h) Do not let familiarity gained from
frequent use of tools allow you to
become complacent and ignore tool
safety principles. A careless action can cause
severe injury within a fraction of a second.
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4) Power tool use and care

a) Do not force the power tool. Use the
correct power tool for your application.
The correct power tool will do the job better and
safer at the rate for which it was designed.

b) Do not(use the power tool if the switch
does not turn it on and off. Any power
tool that cannot be controlled with the switch is
dangerous and must be repaired.

c) Disconnect the plug from the power
source before making any adjustments,
changing accessories, or storing power
tools. Such preventive safety measures reduce
the risk of starting the power tool accidentally.

d) Store idle power tools out of the reach
of children and do not allow persons
unfamiliar with the power tool or these
instructions to operate the power tool.
Power tools are dangerous in the hands of
untrained users.

e) Maintain power tools. Check for
misalignment or binding of moving
parts, breakage of parts and any other
condition that may affect the power
tools operation. If damaged, have the
power tool repaired before use. Many

accidents are caused by poorly maintained power

tools.

Keep cutting tools sharp and clean.

Properly maintained cutting tools with sharp

cutting edges are less likely to bind and are

easier to control;

g) Use the power tool, accessories and
tool bits etc., in accordance with
these instructions and in the manner
intended for the particular type of
power tool, taking into account the
working conditions and the work to
be performed. Use of the power tool for
operations different from intended could result in
a hazardous situation.

h) Keep handles and grasping surfaces
dry, clean and free from oil and grease.
Slippery handles and grasping surfaces do not
allow for safe handling and control of the tool in
unexpected situations.
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5) Service

a) Have your power tool serviced by a
qualified repair person using only
identical replacement parts. This will
ensure that the safety of the power tool is
maintained.

EX

Safety instructions for mitre saws

a) Mitre saws are intended to cut wood
or wood-like products, they cannot be
used with abrasive cut-off wheels for
cutting ferrous material such as bars,
rods, studs, etc. Abrasive dust causes moving
parts such as the lower guard to jam. Sparks from
abrasive cutting will burn the lower guard, the
kerf insert and other plastic parts.

b) Use clamps to support the workpiece
whenever possible. If supporting the
workpiece by hand, you must always
keep your hand at least 100 mm from
either side of the saw blade. Do not use
this saw to cut pieces that are too small
to be securely clamped or held by hand.
If your hand is placed too close to the saw blade,
there is an increased risk of injury from blade
contact..

c) The workpiece must be stationary
and clamped or held against both
the fence and the table. Do not feed
the workpiece into the blade or cut
“freehand” in any way.

Unrestrained or moving workpieces could be
thrown at high speeds, causing injury.

d) Push the saw through the workpiece. Do

not pull the saw through the workpiece.

To make a cut, raise the saw head and

pull it out over the workpiece without

cutting, start the motor, press the saw
head down and push the saw through
the workpiece. Cutting on the pull stroke is
likely to cause the saw blade to climb on top

of the workpiece and violently throw the blade

assembly towards the operator.

Never cross your hand over the

intended line of cutting either in front

or behind the saw blade. Supporting

the workpiece “cross handed” i.e. holding the

workpiece to the right of the saw blade with your

left hand or vice versa is very dangerous.

f) Do not reach behind the fence with
either hand closer than 100 mm from
either side of the saw blade, to remove
wood scraps, or for any other reason
while the blade is spinning. The proximity
of the spinning saw blade to your hand may not
be obvious and you may be seriously injured.

e

—



g) Inspect your workpiece before cutting.

h)

k
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If the workpiece is bowed or warped,
clamp it with the outside bowed face
toward the fence. Always make certain
that there is no gap between the
workpiece, fence and table along the
line of the cut. Bent or warped workpieces
can twist or shift and may cause binding on the
spinning saw blade while cutting. There should be
no nails or foreign objects in the workpiece.

Do not use the saw until the table is
clear of all tools, wood scraps, etc.,
except for the workpiece. Small debris or
loose pieces of wood or other objects that contact
the revolving blade can be thrown with high
speed.

Cut only one workpiece at a time. Stacked
multiple workpieces cannot be adequately
clamped or braced and may bind on the blade or
shift during cutting.

Ensure the mitre saw is mounted or
placed on a level, firm work surface
before use. A level and firm work surface
reduces the risk of the mitre saw becoming
unstable.

Plan your work. Every time you change
the bevel or mitre angle setting,

make sure the adjustable fence is set
correctly to support the workpiece and
will not interfere with the blade or the
guarding system. Without turning the tool
“ON" and with no workpiece on the table, move
the saw blade through a complete simulated cut
to assure there will be no interference or danger
of cutting the fence.

Provide adequate support such as
table extensions, saw horses, etc. for a
workpiece that is wider or longer than
the table top. Workpieces longer or wider
than the mitre saw table can tip if not securely
supported. If the cut-off piece or workpiece tips,
it can lift the lower guard or be thrown by the
spinning blade.

m)Do not use another person as a

substitute for a table extension or as
additional support. Unstable support for the
workpiece can cause the blade to bind or the
workpiece to shift during the cutting operation
pulling you and the helper into the spinning blade.

n) The cut-off piece must not be jammed

or pressed by any means against the
spinning saw blade. /f confined, i.e. using
length stops, the cut-off piece could get wedged
against the blade and thrown violently.

o) Always use a clamp or a fixture
designed to properly support round
material such as rods or tubing. Rods
have a tendency to roll while being cut, causing
the blade to “bite” and pull the work with your
hand into the blade.

p) Let the blade reach full speed before
contacting the workpiece. This will reduce
the risk of the workpiece being thrown.

q) If the workpiece or blade becomes
jammed, turn the mitre saw off. Wait for
all moving parts to stop and disconnect
the plug from the power source and/
or remove the battery pack. Then work
to free the jammed material. Continued
sawing with a jammed workpiece could cause
loss of control or damage to the mitre saw.

r) After finishing the cut, release the

switch, hold the saw head down and

wait for the blade to stop before
removing the cut-off piece. Reaching with
your hand near the coasting blade is dangerous.

Hold the handle firmly when making

an incomplete cut or when releasing

the switch before the saw head is

completely in the down position. The
braking action of the saw may cause the saw

head to be suddenly pulled downward, causing a

risk of injury.

—
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Safety instructions for the handling
of saw blades

1. Only use insertion tools if you have mastered
their use.

2. Observe the maximum speed. The maximum
speed specified on the insertion tool may not be
exceeded. If specified, observe the speed range.

3. Observe the motor / saw blade direction of
rotation.

4. Do not use any insertion tools with cracks. Sort
out cracked insertion tools. Repairs are not
permitted.

5. Clean grease, oil and water off of the clamping
surfaces.

6. Do not use any loose reducing rings or bushes
for the reducing of holes on saw blades.

7. Make sure that fixed reducer rings for securing
the insertion tool have the same diameter and
have at least 1/3 of the cutting diameter.

8. Make sure that fixed reducer rings are parallel to
each other.

9. Handle insertion tool with caution. They are
ideally stored in the originally package or special
containers. Wear protective gloves in order to
improve grip and to further reduce the risk of
injury.

10. Prior to the use of insertion tools, make sure that
all protective devices are properly fastened.

11. Prior to use, make sure that the insertion tool
meets the technical requirements of this electric
tool and is properly fastened.

12.0nly use the supplied saw blade for cutting
wood and or wood-like products, never for the
processing of metals.

WEAR GOGGLES
WEAR EARMUFFS
WEAR A BREATHING MASK

Accessories

The Compound Mitre Saw is supplied with the
following accessories as standard:

e Saw blade (fitted)

e 6mm hex wrench

e side support bar (x2)
e Dust bag

e Instruction manual

Transportation

Lift the mitre saw only when the machine head is
locked in the down position, the saw is switched off
and the plug is removed from the power point.
Only lift the saw by the carrying handle (29) or
outer castings. Do not lift the saw using the guards.

Bench mounting

The saw base has holes in each corner to facilitate

bench mounting.

1. Place the saw on a level, horizontal bench or
work table using bolts (not supplied) and fix the
saw to the bench using 4 bolts.

2. If desired, you can mount the saw to a piece of
1/2" (13 mm) or thicker plywood which can then
be clamped to your work support or moved to
other job sites and re-clamped.

CAUTION. Make sure that the mounting surface

is not warped as an uneven surface can cause

binding and inaccurate sawing.

Release knob

The release knob (2) is provided for holding the
cutting head down while transporting or storing the
mitre saw. The saw must never be used with the
release knob locking the head down.

Mitre table locks

The mitre table lock lever (20) are used to lock the
table at the desired mitre angle.

The mitre saw cuts from 0° to 45° both left and right.
To adjust the mitre angle,lift up the mitre table lock
lever (20) to loosen and turnout the mitre knob (21)
and rotate the mitre table to the desired position.
The mitre table features positive click stops at 0°,
15°, 22.5° 30° and 45° for quick setting of common
mitre angles.



Bevel lock

The bevel lock (10) is used to set the blade at the
desired bevel angle. The mitre saw bevel cuts from
0° to 45° to the left. To adjust the bevel angle loosen
the bevel lock and adjust the machine head to the
desired bevel angle.

Spindle lock button

The spindle lock button (22) prevents the blade in
the saw from rotating. Depress and hold the spindle
lock button while installing, changing, or removing
the blade.

Rotating lower blade guard

The rotating lower blade guard (6) provides
protection from both sides of the blade. It retracts
over the upper blade guard (4) as the saw is
lowered into the workpiece.

Turning on and off

1. To turn the saw on, moving the lock-off lever (19)
to left meanwhile depress and hold the on/off
trigger switch (18).

2. To turn the saw off release the on/off trigger
switch (18).

Led cut guide

L b CAUTION: Do not stare at originate of
lamp(LED).
NOTICE: The mitre saw must be connected to a
power source for the LED cut guide to function.

The LED cut guide is equipped with a button switch

(1) located on the main handle . The LED cut guide

is independent of the mitre saw'’s trigger switch.

The light does not need to be turned on in order

to operate the saw. When switched on, the LED

cut guide casts the shadow of the blade onto the

workpiece, resulting in better accuracy of cuts and

requires no calibration.

* Use a pencil to mark a line where you want to cut
the workpiece.

« Put the workpiece on the mitre table.

* Press the LED switch at “I" place to on, then pull
down on the main handle to bring the saw blade
close to the wood. Adjust the pencil line to align
with the projected shadow line.

« Clamp the workpiece with the work clamp if
necessary.

« Follow all of the cutting instructions for the type of
cut to be performed.

* Press the LED switch at "0" place to off.

Attach fence

For cutting safety, always use the attach fence (13)
and do not modify it .

Dust extraction& dust bag

1. Fit the dust bag (9) to the dust extraction port.
2. A vacuum dust extraction device can be
connected to the dust extraction port. Use a
suitable vacuum adaptor if necessary. The dust
extraction port has an internal diameter of
32 mm.

Setting the table square with the
blade

1. Make sure that the electrical plug is removed
from the power point.

2. Push the machine head (1) down to its lowest
position and engage the release knob (2) to hold
the machine head in the transport position.

3. lifting up the the mitre lock lever (20) to loosen
and turn out the mitre knob (21).

4. Rotate the table (15) until the pointer is
positioned at 0°

5. Release mitre knob (21) and press down the
mitre locks (20).

6. Loosen the bevel lock (10) and set the machine
head at 0°bevel (the blade at 90°to the mitre
table). Tighten the bevel lock (10).

7. Place a set square against the table (15) and the
flat part of the blade.

8. Rotate the blade by hand and check the blade-
to-table alignment at several points.

9. The edge of the set square and the saw blade
should be parallel.

10. If the saw blade angles away from the set square,
adjust as follows.

11. Use an 10 mm wrench or adjustable wrench
to loosen the lock nut securing the 0° bevel
adjustment screw. Also, loosen the bevel lock
(10).

12.Adjust the 0° bevel adjustment screw using
a 4 mm hex key to bring the saw blade into
alignment with the square.

13.Loosen the Phillips head screw holding the
pointer of the bevel scale (11) and adjust the
position of the pointer so that it accurately
indicates zero on the scale. Retighten the screw.

14, Retighten the bevel lock (10) and the lock nut
securing the 0° bevel adjustment screw.



Setting the fence square with the
table

1. Make sure that the electrical plug is removed
from the power point.

2. Push the machine head (1) down to its lowest
position and engage the release knob (2) to hold
the machine head in the transport position.

3. Lift up the mitre lock lever (20) to and turn out
the mitre knob (21).

4, Rotate the table (15) until the pointer is
positioned at 0°.

5. Release mitre knob (21) and press down the
mitre lock lever (20).

6. Using a 5 mm hex key, loosen the two screws
securing the fence (12) to the base.

7. Place a square against the fence (12) and
alongside the blade.

8. Adjust the fence (12) until it is square with the
blade.

9. Tighten the screws securing the fence (12).

10. Loosen the Phillips head screw holding the
pointer of the mitre scale (16) and adjust it so
that it accurately indicates the zero position on
the mitre scale.

11. Retighten the screw securing the mitre scale
pointer.

A Warning! The height of fence shall be
enough, except the part to allow blade and flange
to pass!

Changing a blade

1. Make sure that the electrical plug is removed
from the power point.

2. Push down on the operating handle (3) and pull
the release knob (2) to disengage the machine
head.

3. Raise the operating handle (3) to its highest
position.

4. Loosen the cover plate screw (7) about 4 turns
with a Phillips screwdriver. Do not remove this
screw from the tool.

5. Pull the rotating blade guard (6) out. Lift the
rotating blade guard (6) is positioned over
the upper fixed blade guard (4) to expose the
threaded blade bolt.

6. Hold the rotating guard (6) up and press the
spindle lock button (22). Rotate the blade until
the spindle locks.

7. Use the 6 mm wrench provided to loosen
and remove the blade bolt (32) . (Loosen in a
clockwise direction as the blade screw has a left
hand thread).

8. Remove the flat washer, outer blade washer and
the blade.

9. Wipe a drop of oil onto the inner blade washer
and the outer blade washer where they contact
the blade.
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10. Fit the new blade onto the spindle taking care
that the inner blade washer sits behind the
blade.

11. Replace the outer blade washer.

12.Depress the spindle lock button (22) and replace
the flat washer and blade bolt.

13.Use the 6 mm hex key to tighten the blade bolt
securely (tighten in an anti-clockwise direction).

14.Pull out the rotating lower blade guard (6), hold
the rotating lower blade guard (6) and blade bolt
cover in position and tighten the fixing screw to
secure the blade bolt cover in position.

15. Check that the blade guard operates correctly
and covers the blade as the machine head is
lowered.

16.Connect the saw to the power supply and run
the blade to make certain that it is operating
correctly.

Warning!

» Make sure the blade direction is installed
correctly!

* Do not use blades that are deformed or
cracked. Make sure to change the blade
regularly to ensure the safety cutting
operation, or it will cause serious injury
to the user.

Cross cut& mitre cut

If possible, always use a clamping device such as a

‘G" clamp to secure your workpiece.

When cutting your workpiece, keep your hands well

away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand

side of the blade using your left hand.

A crosscut is made by cutting across the grain of

the workpiece. A 90°crosscut is made with the mitre

table set at 0°. Mitre crosscuts are made with the

table set at some angle other than zero.

1. Pull on the release knob (2) and lift the machine
head to its full height.

2. Release the mitre table: Lifting up the mitre lock

lever (20) and turn out the mitre knob (21).




3. Rotate the mitre table (15) until the pointer aligns
with the desired angle.

4, Release mitre knob (21) and press down the
mitre lock lever (20) to lock the mitre table.

5. Place the workpiece flat on the table with one
edge securely against the fence (12). If the board
is warped, place the convex side against the
fence (12). If the concave side is placed against
the fence, the board could break and jam the
blade.

6. When cutting long pieces of timber, support the
opposite end of the timber with side support bar,
a roller stand or a work surface that is level with
the saw table.

7. Before turning on the saw, perform a dry run of
the cutting operation to check that there are no
problems such as a clamp interfering with the
cutting action.

8. Hold the operating handle (3) firmly and moving
the lock-off lever (19) to left meanwhile squeeze
the switch trigger (19). Allow the blade to reach
maximum speed and slowly lower the blade into
and through the workpiece.

9. Release the switch trigger (18) and allow the saw
blade to stop rotating before raising the blade
out of the workpiece. Wait until the blade stops
before removing the workpiece.

Bevel cut

If possible, always use a clamping device such as a

‘G" clamp to secure your workpiece.

When cutting your workpiece, keep your hands well

away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand

side of the blade using your left hand.

A bevel cut is made by cutting across the grain of

the workpiece with the blade angled to the fence

and mitre table. The mitre table is set at the zero
degree position and the blade set at an angle
between 0°and 45°.

1. Pull on the release knob (2) and lift the machine
head to its full height.

2. Loosen the mitre lock lever (20) and turn out the
mitre knob (21).

3. Rotate the mitre table (15) until the pointer aligns
with zero on the mitre scale (16).

4. Release mitre knob (21) and press down the
mitre lock lever (20).

5. Loosen the bevel lock (10) and move the
machine head to the left to the desired bevel
angle (between 0°and 45°). Tighten the bevel
lock (10).

6. Place the workpiece flat on the table with one
edge securely against the fence (12). If the board
is warped, place the convex side against the
fence. If the concave side is placed against the
fence, the board could break and jam the blade.

7. When cutting long pieces of timber, support the

opposite end of the timber with side support bar,
a roller stand or a work surface that is level with
the saw table.

8. Before turning on the saw, perform a dry run of
the cutting operation to check that there are no
problems such as a clamp interfering with the
cutting action.

9. Hold the operating handle (3) firmly and moving
the lock-off lever (19) to left meanwhile squeeze
the switch trigger (18). Allow the blade to reach
maximum speed and slowly lower the blade into
and through the workpiece.

10. Release the switch trigger (18) and allow the saw
blade to stop rotating before raising the blade
out of the workpiece. Wait until the blade stops
before removing the workpiece.

COMPOUND MITRE CUT

If possible, always use a clamping device such as a

‘G" clamp to secure your workpiece.

When cutting your workpiece, keep your hands well

away from the blade area.

Do not remove a cut-off piece on the right-hand

side of the blade using your left hand.

A compound mitre cut involves using a mitre angle

and a bevel angle at the same time. It is used in

making picture frames, to cut mouldings, making
boxes with sloping sides and for roof framing.

Always make a test cut on a piece of scrap wood

before cutting into the good material.

1. Pull on the release knob (2) and lift the machine
head (1) to its full height.

2. Loosen the mitre locks lever (20) and turn out
the mitre knob (21).

3. Rotate the mitre table (15) until the pointer aligns
with the desired angle on the mitre scale (16).

4. Release mitre knob (21) and press down the
mitre lock lever (20).

5. Loosen the bevel lock (10) and move the
machine head to the left to the desired bevel
angle (between 0°and 45°). Tighten the bevel
lock (10).

6. Place the workpiece flat on the table with one
edge securely against the fence (12). If the board
is warped, place the convex side against the
fence. If the concave side is placed against the
fence, the board could break and jam the blade.

7. When cutting long pieces of timber, support the
opposite end of the timber with the side support
bar, a roller stand or a work surface that is level
with the saw table.

8. Before turning on the saw, perform a dry run of
the cutting operation to check that there are no
problems such as a clamp interfering with the
cutting action.
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9. Hold the operating handle (3) firmly and moving
the lock-off lever (19) to left meanwhile squeeze
the switch trigger (18). Allow the blade to reach
maximum speed and slowly lower the blade into
and through the workpiece.

10. Release the switch trigger (18) and allow the saw
blade to stop rotating before raising the blade
out of the workpiece. Wait until the blade stops
before removing the workpiece.

To Slide Cut Wide Boards

If possible, always use a clamping device such as a
‘G" clamp to secure your workpiece.
When cuttin

Setting cutting depth

The depth of cut can be preset for even and

repetitive shallow cuts.

1. While holding the upper arm in that position,
adjust the cutting deep adjust screw (25).

2. Recheck the blade depth by moving the cutting
head front to back through the full motion of
typical cut along the control arm.

Special cutting angles

Special cutting angles mitre 31.62°, bevel 33.86° is
making 52°rectangle crown moulding.

Maintenance and servicing

Maintenance

Warning! Remove the plug before carrying out any

adjustment, servicing or maintenance!

1. Store the tool, instruction manual and
accessories in a secure place. In this way you
will always have all the information and parts on
hand.

2. Keep the tool's air vents unclogged and clean at
all times.

3. Regularly check to see if any dust or foreign
matter has entered the grills near the motor
and around the trigger switch. Use a soft brush
to remove any accumulated dust. Wear safety
glasses to protect your eyes whilst cleaning.
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4. Re-lubricate all moving parts at regular intervals.

5. If the body of the tool needs cleaning, wipe it
with a soft damp cloth. A mild detergent can be
used but nothing like alcohol, petrol or other
cleaning agent.

6. Never use caustic agents to clean plastic parts.

CAUTION. Water must never come into contact
with the tool.

General inspection

Regularly check that all the fixing screws are tight,
particularly the outer flange. They may vibrate loose
over time.

The supply cord of the tool and any extension cord
used should be checked frequently for damage.

If damaged, have the cord set replaced by an
authorised service facility. Replace the extension
cord if necessary.

Lubrication

The grease in the gearbox will require replacement
after extensive use of the tool. Please refer to an
authorised service agent to provide this service.

General inspection

1. Regularly check that all the fixing screws are
tight. They may vibrate loose over time.

Service

« Tool service must be performed only by qualified
repair personnel. Service or maintenance
performed by unqualified personnel could result
in a risk of injury.

* When servicing a tool, use only identical
replacement parts. Follow instructions in
the Maintenance section of this manual. Use
of unauthorized parts or failure to follow
Maintenance Instructions may create a risk of
electric shock or injury.
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Product Warranty Card

Dear users :

Thank you for buying our products. In order to ensure your profit, users who buy our products
can contact local distributor or Specified repair stations with invoice and warranty cards if the
product failures due to quality problems.

Warranty Notice:

1. From (Year/Month/Day) to (Year/Month/Day),If the
failure happen in normal use, our company will provide free warranty, parts replacement and
other services according to the failure situation.

2. This warranty card and purchase invoice are the voucher of after-sales service provided by
our company to customers. The card must be detailed only after filling in the following form
and affixing the official seal with the distributor.

3. In one of the following cases, free warranty service will be invalid, and maintenance fees will
be required:

(1) Exceed the expiration date.

(2) Failure or damage caused by not following the requirements of the product manual,
maintenance or improper storage.

(3) Failure or damage caused by disassembling, repairing or modication of the product
without the permission of our company.

(4) Machine breakdown or damage caused by force majeure.

(5) Consumable accessories.

This card is issued with the product. One card for one machine, to ensure that you can fully
enjoy the right to free warranty service provided by the company, please keep this card
properly, lost will not be replaced.

Purchase Date: (Year/Month/Day)

- IEN



Product Certificate

Inspector:
01

Date of manufacture:

NINGBO DELI TOOLS CO,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA

EN
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Lisez le mode d'emploi

Mise en garde ! Portez une protection auditive.
L'impact du bruit peut causer des Iésions auditives.

Mise en garde ! Portez un masque respiratoire.

Portez une protection oculaire.

Mise en garde ! Risque de blessure ! Ne mettez pas les mains dans la lame de scie en
marche.

Double isolation pour une protection accrue.

Conforme aux normes de sécurité en vigueur.

MISE EN GARDE: Rayonnement visible. Ne regardez pas directement pas la lumiere LED
de travail.

Les déchets de produits électriques ne doivent pas étre jetés avec les ordures ménageres.
Veuillez les recycler dans les installations dédiées. Renseignez-vous auprés de votre autorité
locale ou de votre détaillant pour obtenir des conseils pour le recyclage.

- G



Apprenez a connaitre votre outil

Liste de piéces

1. Téte de la machine 19. Levier de verrouillage

2. Bouton de déverrouillage 20. Levier de verrouillage de I'onglet

3. Poignée de commande 21. Bouton de réglage de I'onglet

4. Protege-lame supérieur fixe 22.Verrou de broche

5. Pinceen G 23. Barres coulissantes

6. Protége-lame rotatif 24, Verrou de coulissement

7. Vis de cache de vis de lame 25. Vis de réglage de la profondeur des rainures
8. Cache de vis de lame 26. Butée des rainures

9. Sac a poussiére 27. Vis de réglage du biseau 45°

10. Verrouillage de biseau 28. Vis de réglage du biseau 0°

11. Echelle de biseau 29. Poignée de transport

12. Guide 30. Vis de support latéral (x2)

13. Appui du guide 31. Support latéral ajustable (x2)

14. Clé hexagonale de 6 mm 32.Vis de lame

15. Table a onglets 33.Lame

16. Echelle & onglets 34, Bride extérieure

17. Insert de table 35, Lumiére LED

18. Gachette 36. Interrupteur marche/arrét de lumiere LED

18) (19 @



Caractéristiques techniques

Données techniques

« Tension 1 220-240 V ~ 50-60 Hz
* Puissance nominale :2000W

* Vitesse a vide 15000 /min

» Lame de scie

Diametre de lame 0255
Dents de lame 24-80T
/:\rbre de lame .©16-30 mm

e 2 MM
e 4 MM

Epaisseur minimale de la lame.
Epaisseur maximale de la lames.

Capacité de coupe

» Angles de table d'onglet : De 0° a 45° a gauche

et a droite
» Coupes en biseau : De 0° a 45° a gauche
» Coupe droite a 0° x 0° 134 %x9cm

» Coupe d'onglet a 0° X 45° :34 x 4cm
= Coupe en biseau a 45° a

gauchet x 0° 123,5Xx9cm
« Coupe d'onglet combinée a

45° a gauchet x 45° 123,56 x4cm
= Poids net 1173 kg

« Dimensions minimales de la
piéce a usiner 190 mmx5 mmx5 mm
= Dimensions transversales
maximales de la piece a usiner
pour le trongonnage 16 000 Mmmx340 mm
X90 mm

* Lpa Niveau de pression acoustiquel ......... 94,6 dB(A)
Incertitude KpA 3db
* Niveau de puissance acoustique LWA.......107,6 dB(A)
Incertitude KWA 3dB

Avertissement :

- la ou les valeurs d'émission sonore déclarées
ont été mesurées selon une méthode d'essai
standard (EN 62841) et peuvent étre utilisées pour
comparer un outil a un autre ;

- la ou les valeurs d'émission sonore déclarées
peuvent également étre utilisées dans le cadre
d'une évaluation préliminaire de I'exposition ;

- les émissions sonores lors de |'utilisation réelle
de l'outil électrique peuvent différer des valeurs
déclarées en fonction de la maniére dont l'outil est
utilisé et, en particulier, du type de piéce a usiner ;

- protégez-vous lors des opérations, portez des
lunettes de sécurité, des protections auditives, etc.

Usage prévu

Cette scie a onglet est congue pour couper du bois.
NE l'utilisez PAS dans des conditions humides
ou en présence de liquides ou de gaz inflammables..

NE laissez PAS les enfants entrer en contact
avec l'outil. Une supervision est nécessaire lorsque
des opérateurs inexpérimentés utilisent cet outil.

Usage non prévu

En cas d'usage non prévu, les risques de départ

de feu, d'électrocution et de blessures corporelles

peuvent étre accrus et

- Les dispositions contenues dans la présente
garantie n'ont pas pour but de limiter, de modifier,
de supprimer, d'écarter ou d'exclure toute garantie
|égale prévue par la Iégislation nationale ou
fédérale en vigueur.



Consignes de sécurité générales

A AVERTISSEMENT Lisez toutes

les consignes de sécurité et toutes les
instructions Le non-respect de I'ensemble des
mises en garde et des instructions peut entrainer
un choc électrique, un départ de feu et/ou des

blessures graves.

Conservez tous les avertissements et
instructions a titre d’information.

Le terme « outil électrique » dans les avertissements
fait référence a votre outil électrique (avec fil)
fonctionnant sur secteur ou a votre outil électrique
(sans fil) fonctionnant sur batterie.

1) Lieu de travail

a) Travaillez toujours dans un espace
propre et bien éclairé. Les emplacements
encombrés et sombres favorisent les accidents.

b) N'utilisez pas d’outils électriques dans
un environnement explosif, par exemple
en présence de liquides, de gaz ou
de poussiéres inflammables. Les outils
électriques générent des étincelles qui peuvent
enflammer les vapeurs ou la poussiere.

c) Demandez aux enfants et aux
personnes présentes de s'éloigner
lorsque vous utilisez un outil électrique.
Toutes distractions peuvent vous faire perdre le
contréle.

2) Sécurité électrique

a) Les fiches de I'outil électrique doivent
correspondre a la prise de courant.
N'altérez jamais la fiche de quelque
maniére que ce soit. N'utilisez pas de
prises d'adaptateur avec des appareils
mis a la terre. Les fiches et les prises murales
correspondantes non altérées réduiront les
risques d‘électrocution.

b) Evitez que votre corps puisse toucher
les surfaces mises a la terre, telles
que tuyaux, radiateurs, cuisiniéres et
réfrigérateurs. Le risque d'électrocution est
plus important si votre corps est mis a la terre.

c) N'exposez pas les outils électriques a
la pluie ni a I'humidité. La pénétration d'eau
dans un outil électrique augmente les risques
d‘électrocution.

d) Ne maltraitez pas le cordon
d'alimentation. N'utilisez jamais le fil
pour transporter, tirer ou débrancher
I'outil électrique. Conservez le fil a
I'écart de la chaleur, de I'huile, des
bords coupants ou pieces mobiles. Un

fil endommagé ou emmélé augmente les risques
d’électrocution.

Pour utiliser un outil électrique en
extérieur, choisissez une rallonge
adaptée a cet usage. Lutilisation d'un cable
adapté a l'usage extérieur réduit les risques
d‘électrocution.

Si l'utilisation d'un outil électrique dans
un endroit humide est inévitable, utilisez
une alimentation protégée par un
disjoncteur (RCD ou dispositif a courant
résiduel). Lutilisation d'un disjoncteur permet
de réduire les risques d’électrocution.

e
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3) Sécurité personnelle

a) Restez vigilant, surveillez ce que vous
faites et faites preuve de bon sens
lorsque vous utilisez un outil électrique.
N'utilisez pas un outil électrique si
vous étes fatigué ou sous l'influence de
drogues, d'alcool ou de médicaments.
Un moment d’inattention lors de I'utilisation
d’outils électriques peut entrainer des blessures
graves.

b) Utilisez des équipements de sécurité.
Portez toujours une protection oculaire.
Des équipements de protection tels qu'un masque
anti-poussiére, des chaussures de sécurité
antidérapantes, un casque ou des protections
auditives, utilisés dans de bonnes conditions,
permettront de réduire les risques de blessures.

c) Empéchez les démarrages involontaires.
Assurez-vous que l'interrupteur est
en position d'arrét avant de brancher
I'appareil a la prise d'alimentation et/
ou a la batterie, ou de saisir ou de
transporter l'outil. Le fait de transporter
des outils électriques en ayant le doigt sur
l'interrupteur ou de lancer des outils électriques
lorsqu'ils sont allumés, peut étre source
d'accidents.

d) Retirez toute clé de réglage ou autre clé
avant de mettre I'outil électrique sous
tension. Une clé laissée sur une piéce rotative
de l'outil électrique peut entrainer des blessures.

e) Travaillez en utilisant I'outil sans le
tenir trop loin de vous. Conservez a
tout moment un bon appui et un bon
équilibre. Vous pouvez ainsi mieux contréler
l'outil électrique en cas de situations imprévues.



f) Habillez-vous correctement. Ne portez
pas de vétements amples ni de bijoux.
Tenez les cheveux, les vétements
et les gants a I'écart des piéces en
mouvement. Les vétements amples, les bijoux
ou les cheveux longs peuvent se coincer dans les
piéces en mouvement.

g) Si des outils peuvent étre raccordés
a des équipements de collecte et
d'extraction de la poussiére, assurez-
vous qu'ils sont raccordés et utilisés
correctement. Lutilisation de ces dispositifs
peut réduire les risques liés a la poussiére.

h) Méme si vous avez pris I'habitude
d'utiliser des outils, vous ne devez
pas étre moins vigilant et ignorer les
principes de sécurité des outils. Un geste
imprudent peut provoquer une blessure grave en
une fraction de seconde.

4) Utilisation et entretien de l'outil
électrique

a) Ne forcez pas sur I'outil électrique.
Utilisez l'outil électrique adapté a
votre application. Le bon outil électrique

fonctionnera mieux et plus sirement s'il est utilisé

a la vitesse pour laquelle il a été congu.

b) N'utilisez pas l'outil électrique si

I'interrupteur de mise sous et hors

tension ne fonctionne pas. Tout outil

électrique ne pouvant étre contrélé avec
l'interrupteur est un outil dangereux, et doit étre
réparé.

Débranchez la fiche de la prise de

courant avant d'effectuer des réglages,

de changer d'accessoires ou de ranger
les outils électriques. Ce type de mesures
de protection permet de réduire les risques
d‘allumage accidentel de l'outil €lectrique.

d) Rangez les outils électriques inutilisés
hors de la portée des enfants, et
aucune personne ne doit utiliser I'outil
électrique si elle n’a aucune expérience
des outils électriques ou si elle n'a pas
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lu ces instructions. Les outils électriques sont

dangereux entre les mains de personnes qui n’y
sont pas formées.

e) Entretenez les outils électriques.

f

Vérifiez I'alignement ou le grippage

des piéces en mouvement, toute

casse de piéces et toute autre
condition susceptible d'affecter le bon
fonctionnement de l'outil électrique. S'il
est endommagé, faites réparer l'outil
électrique avant de l'utiliser. De nombreux
accidents sont causés par des outils électriques
mal entretenus.

Faites en sorte que les outils de coupe
restent affutés et propres. Des outils de
coupe bien entretenus aux bords affutés adherent
moins et sont plus faciles & contréler.

-

g) Utilisez l'outil électrique, les

accessoires, les embouts, etc.,
conformément a ces instructions et
de la maniére prévue pour le type
particulier d'outil électrique, en tenant
compte des conditions de travail et

du travail a effectuer. Lutilisation de l'outil
électrique dans un but différent de celui prévu
peut entrainer des situations dangereuses.

h) Faites en sorte que les surfaces

de préhension et poignées restent
séches, propres et exemptes d'huile

et de graisse. Les poignées et les surfaces
de préhension glissantes ne permettent pas de
manipuler et de contréler l'outil en toute sécurité
dans des situations inattendues.

5) Révision

a) Faites réviser votre outil électrique

par un technicien qualifié en utilisant
seulement des piéces de rechange
identiques. Cela permettra de préserver la
sécurité de l'outil électrique.



Consignes de sécurité pour les scies
a onglet

a)

b)

[
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Les scies a onglet sont destinées a
couper du bois ou des produits en bois,
elles ne peuvent pas étre utilisées avec
des meules a trongonner abrasives pour
couper des matériaux ferreux tels que
des barres, des tiges, des goujons, etc.
La poussiere abrasive provoque le blocage des
piéces mobiles telles que la protection inférieure.
Les étincelles produites par la coupe abrasive
braleront le carter de protection inférieur, l'insert
du trait de scie et d'autres piéces en plastique.
Utilisez des pinces pour soutenir la
piéce a usiner autant que possible. Si
vous soutenez la piéce a usiner a la
main, vous devez toujours maintenir
votre main a au moins 100 mm de
chaque cé6té de la lame de scie. N'utilisez
pas cette scie pour couper des piéces
trop petites pour étre solidement
serrées ou tenues a la main. Si votre main
est placée trop prés de la lame de scie, vous
risquez davantage de vous blesser au contact de
la lame.

La piéce a usiner doit étre immobile et
serrée ou maintenue a la fois contre le
guide et la table. N'introduisez pas la
piéce a usiner dans la lame et ne coupez
pas « a main levée » de quelque maniére
que ce soit.

Des piéces non retenues ou en mouvement
peuvent étre projetées a grande vitesse et
provoquer des blessures.

d) Poussez la scie a travers la piece a

o
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usiner. Ne tirez pas la scie a travers

la piéce a usiner. Pour effectuer une
coupe, soulevez la téte de la scie et
tirez-la sur la piéce a usiner sans la
couper, démarrez le moteur, appuyez
sur la téte de la scie et poussez la scie
a travers la piéce. En coupant sur la course
de traction, la lame de scie risque de monter

sur la piece a usiner et de projeter violemment
I'ensemble de la lame vers l'opérateur.

Ne croisez jamais votre main sur la ligne
de coupe prévue, devant ou derriéere la
lame de scie. // est trés dangereux de soutenir
la piéce a usiner « de maniére croisée », c'est-a-
dire de tenir la piéce a droite de la lame de scie
avec la main gauche ou vice versa.

f) Ne passez pas la main derriére le guide
a moins de 100 mm de chaque co6té de la
lame de scie, pour enlever des déchets
de bois ou pour toute autre raison
lorsque la lame tourne. La proximité de la
lame de scie en rotation avec votre main peut ne
pas étre évidente et vous pouvez étre gravement
blessé.

g) Inspectez votre piéce a usiner avant
de la couper. Si la piéce a usiner est
courbée ou déformée, serrez-la avec la
face extérieure courbée vers le guide.
Assurez-vous toujours qu'il n'y a pas
d'espace entre la piéce, le guide et la
table le long de la ligne de coupe. Les
piéces pliées ou déformées peuvent se tordre ou
se déplacer et ainsi bloquer la lame de scie en
rotation pendant la coupe. Il ne doit pas y avoir
de clous ou de corps étrangers dans la piece &
usiner.

h) N'utilisez pas la scie tant que la table
n'est pas débarrassée de tous les outils,
déchets de bois, etc., a I'exception de la
piéce a usiner. Les petits débris, les morceaux
de bois détachés ou autres objets qui entrent
en contact avec la lame en rotation peuvent étre
projetés a grande vitesse.

i) Ne coupez qu'une seule piéce a usiner
a la fois. Plusiers piéces a usiner empilées
ne peuvent pas étre correctement serrées ou
renforcées et risquent de se coincer sur la lame
ou de se déplacer pendant la coupe.

j) Assurez-vous que la scie a onglet est
montée ou placée sur une surface de
travail plane et solide avant de I'utiliser.
Une surface de travail plane et solide réduit le
risque d'instabilité de la scie a onglet.

k) Planifiez votre travail. Chaque fois que
vous modifiez le réglage de I'angle de
biseau ou d'onglet, assurez-vous que le
guide réglable est correctement réglé
pour soutenir la piéce a usiner et ne pas
interférer avec la lame ou le systéeme de
protection. Sans mettre l'outil en marche et
sans piéce sur la table, déplacez la lame de scie
a travers une coupe simulée compléte pour vous
assurer qu'il n'y a pas d'interférence ou de risque
de couper le guide.

1) Prévoyez un support adéquat tel que
des rallonges de table, chevalets de
sciage, etc., pour les piéces a usiner
plus larges ou plus longues que le
plateau de la table. Les pieces plus longues
ou plus larges que la table de la scie & onglet
peuvent basculer si elles ne sont pas solidement
soutenues. Si la piece a trongonner ou la piece
a usiner bascule, elle peut soulever le carter de
protection inférieur ou étre projetée par la lame
en rotation.



m)Ne demandez a personne de servir

de substitut de rallonge de table ou
de support supplémentaire. Un support
instable de la piéce a usiner peut faire gripper
la lame ou déplacer la piece a usiner durant la
coupe, tirant ainsi votre assistant et vous-méme
dans la lame en rotation.

n) La piéce a tronconner ne doit pas étre

coincée ou pressée de quelque maniére
que ce soit contre la lame de scie en
rotation. Si /a piece a trongonner est bien
retenue, en utilisant des butées de longueur, par
exemple, elle pourrait étre coincée contre la lame
et étre projetée violemment.

o) Utilisez toujours une pince ou une

fixation congue pour supporter
correctement des matériaux ronds tels
que des tiges ou des tubes. Les tiges ont
tendance a rouler lorsqu'elles sont coupées, la
lame peut alors « mordre » et tirer la piece &
usiner et votre main dans la lame.

p) Laissez la lame atteindre sa vitesse

maximale avant qu'elle n'entre en
contact avec la piéce a usiner. Le risque
de projection de la piéce a usiner est ainsi réduit.

q) Si la piéce a usiner ou la lame se bloque,
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arrétez la scie a onglet. Attendez que
toutes les piéces mobiles s'arrétent

et débranchez la fiche de la prise de
courant et/ou retirez la batterie. Tentez
ensuite de libérer le matériau bloqué.
Si vous continuez a scier une piéce a usiner
bloquée, vous risquez de perdre le contréle ou
d'endommager la scie a onglet.

Une fois la coupe terminée, relachez
I'interrupteur, maintenez la téte de

la scie vers le bas et attendez que la
lame s'arréte avant de retirer la piéce
a tronconner. // est dangereux d'approcher la
main de la lame en roue libre.

s) Tenez fermement la poignée lorsque

vous effectuez une coupe incomplete
ou lorsque vous relachez l'interrupteur
avant que la téte de la scie ne soit
complétement en position basse. L'action
de freinage de la scie peut entrainer une traction
soudaine de la téte de scie vers le bas, entrainant
un risque de blessure.

Consignes de sécurité pour la

manipulation des lames de scie

1. N'utilisez les outils d'insertion que si vous en
maitrisez I'usage.

2. Respectez la vitesse maximale. La vitesse
maximale indiquée sur l'outil d'insertion ne doit
pas étre dépassée. Si elle est indiquée, respectez
la plage de vitesse.

3. Respectez le sens de rotation du moteur/de la
lame de scie.

4. N'utilisez pas d'outils d'insertion fissurés. Triez
les outils d'insertion fissurés. Les réparations ne
sont pas autorisées.

5. Nettoyez la graisse, I'huile et I'eau des surfaces
de serrage.

6. N'utilisez pas d'anneaux ou de douilles de
réduction non fixés pour réduire les trous des
lames de scie.

7. Veillez a ce que les anneaux réducteurs fixes
servant a fixer l'outil d'insertion aient le méme
diamétre et qu'ils représentent au moins 1/3 du
diamétre de coupe.

8. Veillez a ce que les anneaux réducteurs fixes
soient paralléles les uns aux autres.

9. Manipulez les outils d'insertion avec prudence. lls
sont idéalement conservés dans leur emballage
d'origine ou dans des conteneurs spéciaux.
Portez des gants de protection afin d'améliorer la
prise en main et de réduire davantage le risque
de blessure.

10. Avant d'utiliser les outils d'insertion, vérifiez
que tous les dispositifs de protection sont
correctement fixés.

11. Avant toute utilisation, assurez-vous que l'outil
d'insertion répond aux exigences techniques de
cet outil électrique et qu'il est correctement fixé.

12.N'utilisez la lame de scie fournie que pour couper
du bois ou des produits similaires, jamais pour
traiter des métaux.

UTILISEZ UNE PROTECTION OCULAIRE.
UTILISEZ UNE PROTECTION AUDITIVE.
PORTEZ UN MASQUE RESPIRATOIRE



Consignes d'utilisation

Accessoires

La scie a onglets combinée est livrée en standard
avec les accessoires suivants :

e Lame de scie (montée)

e Clé hexagonale de 6 mm

e Barre de support latérale (x2)
e Sac a poussiére

e Mode d'emploil

Transport

Soulevez la scie a onglet uniqguement lorsque sa
téte est verrouillée en position basse, que la scie est
éteinte et que la fiche est débranchée de la prise de
courant.

Ne soulevez la scie que par la poignée de transport
(29) ou les pieces moulées extérieures. Ne soulevez
pas la scie a l'aide des carters de protection.

Installation sur I'établi

La base de la scie comporte des trous dans chaque

coin pour faciliter le montage sur un établi.

1. Installez la scie sur un établi horizontal et de
niveau ou une table de travail a I'aide des 4 vis
(non fournies).

2. Sivous le souhaitez, vous pouvez également
montez la scie sur une planche de 113 mm
d'épaisseur ou sur un contreplaqué plus épais,
puis fixez-la sur votre plan de travail ou déplacez-
la sur d'autres sites de travail et fixez-la nouveau.

MISE EN GARDE. Veillez a ce que la surface

de montage ne soit pas déformée, car une surface

irréguliere peut entrainer un blocage et des coupes

imprécises.

Bouton de déverrouillage

Le bouton de déverrouillage (2) est prévu pour
maintenir la téte de coupe abaissée pendant le
transport ou le rangement de la scie a onglet. La
scie ne doit jamais étre utilisée lorsque le bouton de
déverrouillage bloque la téte vers le bas.

Verrous de la table a onglets

Le levier de verrouillage de la table a onglets (20)
permet de bloquer la table a I'angle d'onglet souhaité.
La scie a onglet coupe de 0° a 45° a gauche et a
droite. Pour ajuster I'angle d'onglet, soulevez le
levier de verrouillage de la table a onglets (20) pour
desserrer et faire pivoter le bouton de réglage de
I'onglet (21) puis tournez la table a onglets jusqu'a la
position voulue.

La table a onglets comporte des butées positives a
0°,15° 22,5° 30°, 45°, a gauche et a droite pour un
réglage rapide des angles d'onglet les plus utilisés.
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Verrouillage de biseau

Le verrouillage de biseau (10) permet de régler la
lame a I'angle de biseau voulu. La scie a onglet
effectue des coupes en biseau de 0° a 45° a gauche
et a droite. Pour ajuster I'angle de biseau, desserrez
le verrouillage de biseau et réglez la téte de la
machine a l'angle de biseau voulu.

Bouton de verrouillage de la broche

Le bouton de verrouillage de la broche (22)
empéche la lame de scie de tourner. Apuyez et
maintenez le bouton de verrouillage de la broche
pendant l'installation, le remplacement ou la dépose
de la lame.

Protége-lame inférieur rotatif

Le protege-lame inférieur rotatif (6) offre une
protection des deux co6tés de la lame. Il se rétracte
sur le proteége-lame supérieur (4) lorsque la scie est
abaissée dans la piece a usiner.

Mise en marche arrét

1. Pour mettre la scie en marche, poussez le levier
de verrouillage (19) vers la gauche, puis appuyez
et maintenez enfoncé l'interrupteur marche/arrét
(18).

2. Pour arréter la machine, relachez l'interrupteur
de marche/arrét (18).

Guide de découpe a LED

y MISE EN GARDE: Ne fixez pas le point

d origine de la lampe (LED).

AVIS : La scie a onglet doit étre branchée a une

prise de courant pour que le guide de découpe a

LED fonctionne.

Le guide de découpe a LED est équipé d'un

interrupteur-poussoir (1) situé sur la poignée

principale. Le guide de découpe a LED est

indépendant de la gachette de la scie a onglet. Il

n'est pas nécessaire d'allumer la lumiére pour faire

fonctionner la scie. Lorsqu'il est allumé, le guide de
découpe a LED projette I'ombre de la lame sur la
piéce a usiner, ce qui permet d'obtenir des coupes
plus précises et ne nécessite aucun étalonnage.

« Utilisez un crayon pour tracer un trait a I'endroit
ol vous voulez couper la piece a usiner.

« Placez la piéce a usiner sur la table a onglets.

« Appuyez sur l'interrupteur a LED au niveau du
symbole « | », puis tirez la poignée principale vers
le bas afin d'amener la lame de scie prés du bois.
Ajustez la ligne du crayon pour l'aligner sur la
ligne d'ombre projetée.



« Si nécessaire, serrez la piéce a usiner a l'aide de la
pince de serrage.

* Suivez toutes les instructions de coupe pour le
type de coupe a effectuer.

« Appuyez surl'interrupteur a LED au niveau du
symbole « 0 » pour |'éteindref.

Appui du guide

Pour une coupe en toute sécurité, utilisez toujours
I'appui du guide (13) et ne le modifiez pas.

Extraction des poussiéres et sac a
poussiére

1. Montez le sac a poussiere (9) dans le port
d'extraction de poussiére.

2. Un dispositif d'extraction de poussiére a
dépression peut étre connecté au port
d'extraction de poussiere. Utilisez I'adaptateur
du tuyau d'aspiration approprié si nécessaire.
Le port d'extraction de poussiére est doté d'un
diamétre interne de32 mm.

Ajustement de la lame a angle droit
avec la table

1. Assurez-vous que la fiche électrique est

débranchée de la prise de courant.

. Poussez la téte de I'outil (1) vers le bas jusqu'a sa

position la plus basse et engagez le bouton de

déverrouillage (2) pour maintenir la téte de I'outil
en position de transport.

Soulevez le levier de verouillage de I'onglet (20)

pour desserrer et tourner le bouton de réglage

de l'onglet (21).

4. Tournez la table (15) jusqu'a ce que l'indicateur

soit positionné sur 0°.

Relachez le bouton de réglage de I'onglet (21) et

appuyez sur les verrouillages de I'onglet (20).

Desserrez le verrouillage de biseau (10) et placez

la téte de I'outil au niveau du biseau 0° (la lame

étant a 90° sur la table a onglets). Serrez le

verrouillage de biseau (10).

7. Placez la partie plate de la lame etune équerre

contre la table (15).

Tournez la lame a la main et vérifiez I'alignement

de la lame a différents

endroits.

9. Le rebord de I'équerre et la lame de scie doivent
étre paralléles.

10. Si la lame de scie s'écarte de I'équerre, procédez
au réglage comme suit.

11. Utilisez une clé de 10 mm ou une clé a molette
pour desserrer |'écrou de verrouillage assurant
la fixation de la vis de réglage du biseau a 0°.
Desserrez aussi le verrouillage de biseau (10).

12.Ajustez la vis de réglage du biseau a 0° a l'aide
d'une clé hexagonale de 4 mm afin d'aligner la
lame de scie et I'équerre.
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13.Desserrez la vis a téte cruciforme qui maintient
l'indicateur de I'échelle de biseau (11) et ajustez
la position de l'indicateur de maniére a ce qu'il
indique précisément zéro sur I'échelle. Resserrez
la vis.

14, Resserrez le verrouillage de biseau (10) et I'écrou
de verrouillage de la vis de réglage du biseau a 0°.

Ajustement du guide a angle droit
avec la table

1. Assurez-vous que la fiche électrique est
débranchée de la prise de courant.

2. Poussez la téte de 'outil (1) vers le bas jusqu'a sa
position la plus basse et engagez le bouton de
déverrouillage (2) pour maintenir la téte de I'outil
en position de transport.

3. Soulevez le levier de verouillage de l'onglet (20)
et tournez le bouton de réglage de I'onglet (21).

4. Tournez la table (15) jusqu'a ce que l'indicateur
soit positionné sur 0°.

5. Relachez le bouton de réglage de I'onglet (21) et
appuyez sur le levier de verrouillage de l'onglet
(20).

6. A l'aide d'une clé hexagonale de 5 mm, desserrez
les deux vis assurant la fixation du guide (12) sur
le socle.

7. Placez une équerre contre le guide (12) et le long
de la lame.

8. Ajustez le guide (12) jusqu'a ce qu'il soit d'équerre
avec la lame.

9. Serrez les deux vis assurant la fixation du guide
(12).

10. Desserrez la vis a téte cruciforme qui maintient
l'indicateur de I'échelle a onglets (16) et ajustez
l'indicateur de maniére a ce qu'il indique
précisément la position zéro sur I'échelle a
onglets.

11. Resserrez la vis de fixation de l'indicateur de
I'échelle a onglets.

AAvertissement ! Le guide doit étre assez
large, a I'exception de la partie permettant le
passage de la lame et de la bride !

Changement de lame

1. Assurez-vous que la fiche électrique est
débranchée de la prise de courant.

2. Poussez la poignée de commande (3) vers le bas
et tirez sur le bouton de déverrouillage (2) pour
désengager la téte de l'outil.

3. Relevez la poignée de commande (3) dans sa
position la plus haute.

4. Dévissez la vis de la plaque de recouvrement
(7) d'environ 4 tours a l'aide d'un tournevis
cruciforme. Ne retirez pas cette vis de l'outil.
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5. Retirez le protege-lame (6) rotatilf. Soulevez
le protege-lame rotatif (6) situé au dessus du
protege-lame fixe supérieur (4) afin d'exposer la
vis filetée de la lame.

6. Maintenez le protege-lame rotatif (6) relevé
et appuyez sur le bouton de verrouillage de la
broche (22). Tournez la lame jusqu'a ce que la
broche se verrouille.

7. Utilisez la clé hexagonale de 6 mm fournie pour
desserrer et retirer la vis de lame (32). (Tournez
la vis de la lame qui est dotée d'un pas a gauche
dans le sens horaire pour la desserrer).

8. Retirez la rondelle plate, la rondelle extérieure de

la lame et la lame.

9. Appliquez une goutte d'huile sur les rondelles
intérieure et extérieure de la lame a I'endroit ou
elles entrent en contact avec la lame.

10. Montez lalame de rechange sur la broche en
veillant a ce que la rondelle intérieuresoit placée
derriere la lame.

11. Remettez en place la rondelle extérieure de la
lame.

12.Appuyez sur le bouton de verrouillage de la

broche (22) et remettez en place la rondelle plate

et la vis de lame.

13. Utilisez la clé hexagonale de 6 mm pour serrer
fermement la vis de lame (serrez dans le sens
antihoraire).

14. Retirez le proteége-lame inférieur rotatif (6),
maintenez le proteége-lame inférieur rotatif (6) et
le cache de vis de lame en place, puis serrez la
vis de fixation pour fixer la cache de vis de lame.

15. Vérifiez que le protége-lame fonctionne
correctement et qu'il couvre la lame lorsque la
téte de I'outil est abaissée.

16.Branchez la scie sur une prise de courant et
mettez la lame en marche pour vous assurer
qu'elle fonctionne correctement.

Avertissement !

» Assurez-vous que le sens de la lame est
correctement installé!

* N'utilisez pas de lames déformées ou
fissurées. Veillez a changer la lame
régulierement pour garantir la sécurité
de l'opération de coupe, sinon cela peut
entrainer des blessures graves pour
I'utilisateur.

Coupe transversale et coupe
d'onglet

Si possible, utilisez toujours un dispositif de serrage

tel qu'une pince en G pour fixer votre piéce a usiner.
Lorsque vous coupez votre piéce a usiner, gardez

vos mains éloignées de la zone de coupe de la

lame.

Ne retirez pas des débris de la piece du coté droit

de la lame en utilisant votre main gauche.

Une coupe transversale est effectuée en coupant

a travers le grain de la piéce a usiner. Une coupe

transversale a 90° est effectuée en ajustant la table

a onglets a 0°. Les coupes transversales a onglets

s'effectuent lorsque la table est a un angle autre

que zéro.

1. Tirez sur le bouton de déverrouillage (2) et

soulevez la téte de l'outil a sa hauteur maximale.

2. Relachez la table a onglets : Soulevez le levier de
verouillage de l'onglet (20)et tournez le bouton
de réglage de l'onglet (21).

3. Tournez la table a onglets (15) jusqu'a ce que
I'indicateur soit aligné avec I'angle voulu.

4. Relachez le bouton de réglage de I'onglet (21) et
appuyez sur le levier de verrouillage de l'onglet
(20) pour verrouiller la table a onglets.

5. Placez la piéce a usiner a plat sur la table avec
un cété solidement plaqué contre le guide (12).
Si la piéce a usiner est déformée, placez le coté
convexe contre le guide (12). Si le c6té concave
est placé contre le guide, la planche risque de se
casser et de coincer la lame.

6. Lors de la coupe de longues piéces de bois,
soutenez le c6té opposé des pieces de bois
avec des barres de support latérales, un support
roulant ou un plan de travail ayant le méme
niveau que la table de la scie.

7. Avant de mettre la scie en marche, faites un essai
de coupe a vide afin de détecter tout probléme
tels que des piéces mal serrées empéchant la
coupe.



8. Tenez la poignée de commande (3) fermement
et déplacez le levier de verrouillage (19) vers
la gauche pendant que vous appuyez sur la
gachette (19). Laissez la lame atteindre sa vitesse
maximale puis abaissez lentement la lame sur et
a travers la piece a usiner.

9. Relachez la gachette (18) et attendez que la
lame s'arréte de tourner avant de la soulever de
la piéce a usiner. Attendez que la lame s'arréte
avant de la retirer de la piece a usiner.

Coupe en biseau

Si possible, utilisez toujours un dispositif de serrage
tel qu'une pince en G pour fixer votre piéce a usiner.
Lorsque vous coupez votre piéce a usiner, gardez
vos mains éloignées de la zone de coupe de la
lame.

Ne retirez pas des débris de la piece du co6té droit

de la lame en utilisant votre main gauche.

Une coupe en biseau est effectuée en coupant a

travers le grain de la piéce a usiner avec la lame

ajustée selon l'angle du guide et de la table a

onglets. La table a onglets est réglée sur

la position 0° et la lame est positionnée a un angle

entre 0° et 45°,

1. Tirez sur le bouton de déverrouillage (2) et
soulevez la téte de l'outil & sa hauteur maximale.

2. Relachez le levier de verouillage de l'onglet (20)
pour et tournez le bouton de réglage de I'onglet
(21).

3. Tournez la table a onglets (15) jusqu'a ce que
l'indicateur se positionne sur zéro sur I'échelle a
onglets (16).

4. Relachez le bouton de réglage de l'onglet (21) et
appuyez sur le levier de verrouillage de l'onglet
(20).

5. Desserrez le verrouillage de biseau (10) et
tournez la téte de l'outil vers la gauche jusqu'a
I'angle de biseau voulu (entre 0° et 45°). Serrez le
verrouillage de biseau (10).

6. Placez la piece a usiner a plat sur la table avec
un coté solidement plaqué contre le guide (12).
Si la piéce a usiner est déformée, placez le coté
convexe contre le guide. Si le coté concave est
placé contre le guide, la planche risque de se
casser et de coincer la lame.

7. Lors de la coupe de longues piéces de bois,
soutenez le c6té opposé des pieces de bois
avec des barres de support latérales, un support
roulant ou un plan de travail ayant le méme
niveau que la table de la scie.

8. Avant de mettre la scie en marche, faites un essai
de coupe a vide afin de détecter tout probleme
tels que des piéces mal serrées empéchant la
coupe.

9. Tenez la poignée de commande (3) fermement
et déplacez le levier de verrouillage (19) vers
la gauche pendant que vous appuyez sur la
gachette (18). Laissez la lame atteindre sa vitesse
maximale puis abaissez lentement la lame sur et
a travers la piece a usiner.

10.Relachez la gachette (18) et attendez que la
lame s'arréte de tourner avant de la soulever de
la piece a usiner. Attendez que la lame s'arréte
avant de la retirer de la piece a usiner.

COUPE COMBINEE A ONGLET

Si possible, utilisez toujours un dispositif de serrage
tel gu'une pince en G pour fixer votre piece a usiner.
Lorsque vous coupez votre piéce a usiner, gardez
vos mains éloignées de la zone de coupe de la
lame.

Ne retirez pas des débris de la piece du co6té droit

de la lame en utilisant votre main gauche.

Une coupe d'onglet composée implique I'utilisation

simultanée d'un angle d'onglet et d'un angle de

biseau. On I'utilise pour couper des cadres, des
moulures, des boites a cotés inclinés et pour les
charpentes de toit. Effectuez toujours un test sur
une piéce d'essai avant de couper dans le bon
matériau.

1. Tirez sur le bouton de déverrouillage (2) et
soulevez la téte de l'outil (1) a sa hauteur
maximale.

2. Relachez le levier de verrouillage de 'onglet (20)
et tournez le bouton de réglage de I'onglet (21).

3. Tournez la table a onglets (15) jusqu'a ce que
l'indicateur soit aligné avec I'angle voulu sur
I'échelle a onglets (16).

4. Relachez le bouton de réglage de I'onglet (21) et
appuyez sur le levier de verrouillage de l'onglet
(20).

5. Desserrez le verrouillage de biseau (10) et
tournez la téte de l'outil vers la gauche jusqu'a
I'angle de biseau voulu (entre 0° et 45°). Serrez le
verrouillage de biseau (10).

6. Placez la piéce a usiner a plat sur la table avec
un coté solidement plaqué contre le guide (12).
Si la piéce a usiner est déformée, placez le coté
convexe contre le guide. Si le c6té concave est
placé contre le guide, la planche risque de se
casser et de coincer la lame.

7. Lors de la coupe de longues piéces de bois,
soutenez le c6té opposé des pieces de bois
avec des barres de support latérales, un support
roulant ou un plan de travail ayant le méme
niveau que la table de la scie.

8. Avant de mettre la scie en marche, faites un essai
de coupe a vide afin de détecter tout probleme
tels que des piéces mal serrées empéchant la
coupe.
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9. Tenez la poignée de commande (3) fermement
et déplacez le levier de verrouillage (19) vers
la gauche pendant que vous appuyez sur la
gachette (18). Laissez la lame atteindre sa vitesse
maximale puis abaissez lentement la lame sur et
a travers la piece a usiner.

10.Relachez la gachette (18) et attendez que la
lame s'arréte de tourner avant de la soulever de
la piéce a usiner. Attendez que la lame s'arréte
avant de la retirer de la piece a usiner.

Pour découper des planches larges
en glissant

Si possible, utilisez toujours un dispositif de serrage
tel qu'une pince en G pour fixer votre piece a usiner.
Lors de la coupe

Réglage de la profondeur de coupe

La profondeur de coupe peut étre préréglée pour
des coupes peu profondes réguliéres et répétitives.
1. Lorsque vous tenez le bras supérieur dans
cette position, ajustez la vis de réglage de la
profondeur de coupe (25).

2. Revérifiez la profondeur de la lame en déplagant
la téte de coupe de l'avant vers arriére dans le
mouvement complet de la coupe type le long du
bras de commande.

Angles de coupe spécifiques

Angles de coupe spécifiques : onglet 31,62°, biseau
33,86° pour les opérations de moulures couronnées
a angle droit 52°.

Entretien et réparation

Entretien

Avertissement ! Débranchez la fiche électrique
avant d'effectuer un réglage, une réparation ou un
entretien !

1. Rangez I'outil, le mode d'emploi et les
accessoires dans un endroit sdr. De cette
maniére, vous aurez toujours toutes les
informations et les piéces a portée de main.

-

2. Veillez a ce que les orifices d'aération de I'outil ne
soient pas obstrués et soient toujours propres.

3. Vérifiez régulierement si de la poussiére ou
des corps étrangers ont pénétré dans les
grilles situées prés du moteur et autour de la
gachette. Utilisez une brosse souple pour retirer
la poussiere accumulée. Portez des lunettes
de sécurité pour protéger vos yeux pendant le
nettoyage.

4. Lubrifiez a nouveau toutes les piéces mobiles a
intervalles réguliers.

5. Sile corps de l'outil a besoin d'étre nettoyé,
essuyez-le avec un chiffon doux et humide.
Vous pouvez utiliser une détergeant doux, mais
pas d'alcool, d'essence ou d'autre produit de
nettoyage.

6. N'utilisez jamais de produits caustiques pour
nettoyer les pieces en plastique.

MISE EN GARDE. L'eau ne doit jamais entrer en
contact avec l'outil.

Inspection générale

Vérifiez régulierement que toutes les vis de fixation
sont bien serrées, en particulier la bride extérieure.
Elles peuvent se desserrer sous l'effet des vibrations
avec le temps.

Le cordon d'alimentation de I'outil et toute rallonge
utilisée doivent étre vérifiés fréquemment pour
s'assurer qu'ils ne sont pas endommagés. Si le
cordon d'alimentation est endommagé, faites-

le remplacer par un centre de service agréé.
Remplacez la rallonge si nécessaire.

Lubrification

La graisse de la boite de vitesses devra étre
remplacée aprés une utilisation intensive de I'outil.
Veuillez vous adresser a un agent de service agréé
compétent.

Inspection générale

1. Vérifiez régulierement que toutes les vis de
fixation sont serrées. Elles peuvent se desserrer
sous l'effet des vibrations avec le temps.

Entretien

« L'entretien de I'outil ne doit étre effectué que par
un réparateur qualifié. Toute réparation et tout
entretien effectué par du personnel non qualifié
peut entrainer un risque de blessure.

« Lors de I'entretien d'un outil, n'utilisez que
des pieces de rechange identiques. Suivez les
instructions de la section Entretien de ce manuel.
L'utilisation de piéces non autorisées ou le non-
respect des instructions d'entretien peut entrainer
un risque d'électrocution ou de blessure.
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Carte de garantie du produit

Chers utilisateurs:

Merci d'avoir acheté nos produits. Afin de garantir leur achat, les utilisateurs de nos produits
peuvent contacter un distributeur local ou des centres de réparation spécifiés, munis de la
facture et de la carte de garantie en cas de défaillance du produit due a de problémes de
qualité.

Notice de garantie:

1. Valide du (jour, mois, année) au (jour, mois, année)Si la
panne survient dans le cadre d'une utilisation normale, notre société fournira une garantie
gratuite, un remplacement de pieces et d'autres services en fonction de la panne.

2. Cette carte de garantie et la facture d'achat servent de bon de réparation pour le service
apres-vente fourni par notre société aux clients. La carte ne doit étre renseignée qu'en
remplissant le formulaire suivant et en apposant le sceau officiel du distributeur.

3. Dans Il'un des cas suivants, le service de garantie gratuit sera annulé et des frais
d’intervention seront demandés:

(1) Dépassement de la date d'expiration.

(2) Défaillance ou dommage causé par le non-respect des exigences du manuel du
produit, un entretien ou un stockage inapproprié.

(3) Défaillance ou dommage causé par le démontage, la réparation ou la modification du
produit sans I'autorisation de notre société.

(4) Panne de la machine ou dommage causé par un cas de force majeure.

(5) Accessoires consommables.

Cette carte est livrée avec le produit. Une carte pour une machine, pour vous assurer que
vous pouvez profiter pleinement du droit au service de garantie gratuit fourni par I'entreprise.
Veuillez conserver cette carte correctement. En cas de perte, elle ne sera pas remplacée.

Date d'achat : (jour, mois, année)
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Certificat de produit

Inspecteur:
01

Date de fabrication:

NINGBO DELI TOOLS CO.,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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+ Descripcion, especificaciones e instrucciones

* Instrucciones generales de seguridad

+ Normas de seguridad adicionales para sierras ingletadoras
+ Instrucciones de uso

* Mantenimiento y servicio

» Garantia

Lea el manual de instrucciones.

iPrecaucion! Lleve orejeras protectoras.

Los efectos del ruido pueden causar dafos auditivos.

iPrecaucion! Use una mascara respiratoria.

Use proteccion ocular.

iPrecaucion! jRiesgo de lesiones! No toque la hoja de la sierra en movimiento.

Doble aislamiento para proteccion adicional.

Cumple con las normas de seguridad pertinentes.

PRECAUCION: Radiacién visible. No mire fijamente a la luz LED operativa.

Los residuos de productos eléctricos no deben ser desechados con los residuos domésticos.
Reciclelos donde existan instalaciones. Consulte con las autoridades locales o el distribuidor
sobre las instrucciones para reciclar.
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Conozca su producto

Lista de piezas

Cabezal de la maquina

. Mando de liberacién

. Mango de operacién

. Protector fijo superior de la hoja

. Abrazadera "G"

. Protector giratorio de la hoja
Tornillo de la cubierta del perno de la hoja

. Cubierta del perno de la hoja

9. Bolsa para polvo

10. Bloqueo de bisel

11. Escala de bisel

12. Tope-guia

13. Tope-guia de fijacién

14, Llave hexagonal de 6 mm

15. Mesa de inglete

16. Escala de inglete

17. Accesorio de insercién de la mesa

18. Gatillo interruptor

coNOOMWNS

19.
20.
21,
22.
23,
24,

Palanca de bloqueo

Palanca de bloqueo de inglete
Mando de inglete

Bloqueo del husillo

Barras de desplazamiento
Bloqueo de desplazamiento

25. Tornillo de ajuste de profundidad de ranurado
26. Tope de ranurado

27. Tornillo de ajuste de bisel a 45°

28. Tornillo de ajuste de bisel a 0°

29,

Asa de transporte

30. Tornillo de apoyo lateral (x2)

31.
32.
33.
34.
35.
36.

Soporte lateral ajustable (x2)

Perno de la hoja

Hoja

Brida exterior

Luz LED

Interruptor de encendido/apagado de la luz LED

18) (19




Especificaciones

Datos técnicos

« Tension 1 220-240 V ~ 50/60 Hz
* Potencia nominal : 2000 W

* Velocidad en vacio : 5000 / min

* Hoja de sierra

Didmetro de 1a hoja s, 0255
Dientes de la hoja 24-80T
Eje de la hoja .©16-30 mm

e 2 MM
e 4 MM

Espesor minimo de la hoja
Espesor maximo de la hoja.....

Capacidad de corte

+ Angulos de la mesa de

inglete 1 0°a 45° aizquierda 'y
derecha
= Cortes en bisel 1 0° a 45° a izquierda
= Corte recto a 0° x 0° :34x9cm

= Corte ainglete a 0° X 45°: 34 X 4 cm
« Corte en bisel a 45° a la
izquierda x 0° 123.5x9cm
« Corte a inglete compuesto
a 45°a laizquierda x 45° : 23,5 X 4 cm
= Peso neto 117,3 kg
« Tamafo minimo de la
pieza de trabajo 190 mmx5 mmx5 mm
« Tamafio minimo de la seccién
transversal de la pieza de trabajo
para cortes transversales : 6000 mmx340 mm
%x90 mm

e L,a nivel de presidn acustica.. ..94,6 dB(A)
KpA incertidumbre 3dB
e LWA nivel de potencia acustica ... 107,6 dB(A)
KWA incertidumbre 3dB

Advertencia:

- los valores de emisién de ruido declarados se han
medido de acuerdo con un método de prueba
estandar (EN 62841) y pueden utilizarse para
comparar una herramienta con otra;

- los valores de emisién de ruido declarados
también se pueden utilizar en una evaluacién
preliminar de la exposicion.

- las emisiones de ruido durante el uso real de la
herramienta eléctrica pueden diferir de los valores
declarados dependiendo de cémo se utiliza la
herramienta, especialmente qué tipo de pieza de
trabajo se procesa;

- Protéjase durante el funcionamiento, use gafas de
seguridad, proteccién auditiva, etc.

Uso previsto

Esta sierra inglete estd disefiada para aplicaciones
de corte de madera. NO la use en condiciones
himedas o en presencia de liquidos o gases
inflamables.

NO permita que nifios entren contacto con la
herramienta. Se requiere supervisién cuando
operadores sin experiencia usen esta herramienta.

Uso indebido

Si no se utiliza segun lo previsto, puede existir un

mayor riesgo de incendio, descarga eléctrica 'y

lesiones personales y

- las disposiciones contenidas en esta garantia no
pretenden limitar, modificar, eliminar, renunciar
o excluir ninguna garantia legal establecida en
ninguna legislacién provincial o federal aplicable.



Instrucciones generales de
seguridad

A ADVERTENCIA Lea todas las
advertencias de seguridad y todas las
instrucciones E/ incumplimiento de todas las
advertencias e instrucciones puede provocar
descargas eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Guarde todas las advertencias e
instrucciones para referencia futura.

El uso del término "herramienta eléctrica" en las
advertencias de seguridad se refiere a herramientas
eléctricas conectadas a la red (con cable) o a una
bateria (sin cable).

1) Area de trabajo

a) Mantenga el area de trabajo limpia y
bien iluminada. Las areas abarrotadas y
oscuras propician accidentes.

b) No utilice la herramienta eléctrica en

un entorno con peligro de explosion,

en el que se encuentren combustibles
liquidos, gases o material en polvo.

Las herramientas eléctricas generan chispas

que pueden encender el polvo y los vapores

inflamables.

Mantenga a los nifios y transetntes

alejados cuando utilice la herramienta

eléctrica. Las distracciones pueden hacerle
perder el control de la maquina.

[
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2) Seguridad eléctrica

a) El enchufe de la herramienta eléctrica
debe ser compatible con la toma
de corriente. No modifique nunca
el enchufe de ninguna forma. No
utilice ningin enchufe adaptador con
herramientas eléctricas con toma de
tierra (conectadas a tierra). Los enchufes
no modificados y que se adaptan a las tomas
de corriente reduciran el riesgo de descarga
eléctrica.

b) Evite el contacto del cuerpo con
superficies conectadas a masa o tierra,
por ejemplo, tuberias, radiadores,
estufas y refrigeradores. Si su cuerpo esta
en contacto con masa o tierra existe un mayor

riesgo de que se produzca una descarga eléctrica.

c) No exponga las herramientas eléctricas
a condiciones de humedad o lluvia. £/
riesgo de recibir descargas eléctricas aumenta si
penetra agua en la herramienta eléctrica.

B

d) No maltrate el cable. Nunca use el
cable para transportar o desenchufar
la herramienta eléctrica o para tirar
de ella. Mantenga el cable alejado del
calor, de aceite y de piezas méviles o
con bordes afilados. Los cables dafiados
o enredados pueden aumentar el riesgo de
descarga eléctrica.

e) Cuando utilice la herramienta eléctrica
en el exterior, use un cable alargador
adecuado para uso en exterior. E/ uso de
un cable adecuado para uso en exterior reduce el
riesgo de descarga eléctrica.

f) Si no es posible evitar usar una
herramienta eléctrica en condiciones
de humedad, utilice una fuente
de alimentacion protegida por un
dispositivo de corriente residual (RCD).
El uso de un RCD reduce el riesgo de descarga
eléctrica.

3) Seguridad personal

a) Cuando utilice una herramienta
eléctrica, esté atento, concéntrese en
lo que hace y use el sentido comun. No
utilice la herramienta eléctrica si esta
cansado o bajo los efectos del alcohol,
drogas o medicamentos. Un momento de
distraccion mientras se utiliza la herramienta
eléctrica puede tener como resultado lesiones
personales graves.

b) Use equipo de seguridad. Lleve siempre
proteccion ocular. £/ uso de un equipo
de proteccién adecuado como una mascarilla
antipolvo, zapatos de seguridad con suela
antideslizante, casco o protectores auditivos para
las condiciones que lo requieran reducira las
lesiones personales.

c) Evite el arranque involuntario.
Asegurarse de que el interruptor esta en
posiciéon de apagado antes de conectar
la herramienta a la toma de corriente
y/o al insertar el paquete de bateria, al
recogerla y al transportarla. Transportar
las herramientas eléctricas con el dedo apoyado
sobre el interruptor o enchufar la herramienta
eléctrica con el interruptor en la posicion de
encendido puede propiciar accidentes.

d) Retire cualquier llave de ajuste o
herramienta antes de encender la
herramienta eléctrica. Una herramienta
o llave colocada en una pieza giratoria de la
herramienta eléctrica puede provocar lesiones
personales.



e) No se estire demasiado. Apoye bien
los pies y mantenga el equilibrio en
todo momento. Esto mejorard el control de la
herramienta eléctrica en situaciones imprevistas.

f) Lleve ropa adecuada. No lleve ropa
holgada ni joyas. Mantenga la ropa,
guantes y pelo alejados de las piezas
moviles. La ropa holgada, las joyas o el pelo
largo pueden engancharse en las partes en
movimiento.

g) Si los dispositivos estan provistos de
conexion para la aspiracién de polvo y
dispositivos de recoleccion, aseglrese
de que estan conectados y se utilizan
correctamente. £/ uso de estos dispositivos
puede reducir los peligros relacionados con el
polvo.

h) No permita que la familiaridad obtenida
por el uso frecuente de la herramienta
haga que se confie o que ignore
los principios de seguridad de la
herramienta. Una accion descuidada puede
provocar lesiones graves en una fraccion de
segundo.

4 Uso y cuidado de la herramienta
eléctrica

a) No fuerce la herramienta eléctrica.
Utilice la herramienta eléctrica correcta
para su aplicacion. £/ trabajo se hace mejor
y de forma mas segura usando la herramienta
eléctrica correcta con la velocidad para la que ha
sido disehada.

b) No utilice la herramienta eléctrica
si el interruptor no puede encender
o apagar. Una herramienta que no pueda
controlarse con el interruptor es peligrosa y debe
repararse.

c) Desconecte el enchufe de la fuente de
alimentacion antes de realizar cualquier
ajuste, cambiar los accesorios o
almacenar la herramienta. Tales medidas
preventivas de seguridad reducen el riesgo de

arrancar la herramienta eléctrica accidentalmente.

d) Guarde las herramientas que no
utiliza fuera del alcance de los nifios
y no permita que las personas no
familiarizadas con la herramienta
eléctrica o estas instrucciones la
utilicen. Las herramientas son peligrosas en
manos de personas inexpertas.

e) Realice el mantenimiento las

f
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herramientas eléctricas. Compruebe si
las partes méviles estan mal alineadas
o atascadas, si hay piezas rotas o
cualquier otro problema que pueda
afectar el rendimiento de la herramienta
eléctrica. Si hay daiios, repare la
herramienta eléctrica antes de utilizarla.
Se ocasionan muchos accidentes por el mal
mantenimiento de las herramientas eléctricas.
Mantenga las herramientas de corte
afiladas y limpias. Las herramientas de corte
con mantenimiento adecuado y con los bordes de
corte afilados son menos propensas a trabarse y
son mas faciles de controlar;

g) Utilice la herramienta eléctrica, los

accesorios y las puntas de herramienta,
etc. de acuerdo con estas instrucciones
y de la manera prevista para el tipo
particular de herramienta eléctrica,
teniendo en cuenta las condiciones

de trabajo y el trabajo que se vaya

a realizar. La utilizacion de la herramienta
eléctrica para trabajos para los que no ha sido
concebida puede dar lugar a situaciones de
peligro.

h) Mantenga los mangos y las superficies

de agarre secos, limpios y libres de
aceite y grasa. Los mangos y las superficies
de agarre resbaladizas impiden manejar y
controlar la herramienta eléctrica con seguridad
en situaciones imprevistas.

5) Mantenimiento

a) El servicio de la herramienta eléctrica

debe ser realizado por personal
cualificado en reparaciones utilizando
solo repuestos idénticos. Esto garantizara
que se mantenga la seguridad de la herramienta
eléctrica.



Instrucciones de seguridad para
sierras ingletadoras

a) Las sierras ingletadoras estan
destinadas a cortar madera o productos
similares a la madera, no se pueden
usar con discos de corte abrasivos para
cortar material ferroso como barras,
varillas, pernos, etc. £/ polvo abrasivo hace
que las partes maviles, como el protector inferior,
se atasquen. Las chispas del corte abrasivo
quemaran la proteccion inferior, el accesorio de
insercion de corte y otras piezas de plastico.

b) Use tornillos de apriete para sujetar la

pieza de trabajo cuando sea necesario.

Si sostiene la pieza de trabajo con la

mano, debe mantener siempre la mano

al menos a 100 mm de cada lado de la
hoja de sierra. No utilice esta sierra
para cortar piezas que sean demasiado

pequeias para sujetarlas firmemente o

sostenerlas con la mano. Si coloca la mano

demasiado cerca de la hoja de sierra, existe un
mayor riesgo de lesiones por contacto con la
hoja.

La pieza de trabajo debe estar

estacionaria y sujeta con tornillo de

apriete o apoyada contra el tope-guia

y la mesa. No introduzca la pieza de

trabajo en la hoja ni corte "a mano

alzada" de ninguna manera.

Las piezas de trabajo incontroladas o en

movimiento podrian salir despedidas a altas

velocidades, causando lesiones.

d) Empuje la sierra a través de la pieza
de trabajo. No tire de la sierra a través
de la pieza de trabajo. Para hacer un
corte, levante el cabezal de la sierra
y tire de él para colocarlo sobre la
pieza de trabajo sin cortar, arranque el
motor, presione el cabezal de la sierra
hacia abajo y empuje la sierra a través
de la pieza de trabajo. Es probable que el
corte por traccion haga que la hoja de sierra se
suba a la parte superior de la pieza de trabajo y
lance violentamente el conjunto de hoja hacia el
operador.

e) Nunca cruce las manos sobre la linea de
corte prevista, ya sea delante o detras
de la hoja de sierra. Soportar la pieza de
trabajo "con las manos cruzadas", es decir, sujetar
la pieza de trabajo a la derecha de la hoja de
sierra con la mano izquierda o viceversa, es muy
peligroso.

C
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f)

g)

h)
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k)

No ponga las manos detras del tope-
guia a menos de 100 mm de cada lado
de la hoja de sierra, para quitar restos
de madera o por cualquier otra razén
mientras la hoja esta girando. Puede que
la proximidad de la mano a la hoja de sierra que
gira no sea obvia y sufra lesiones graves.
Revise la pieza de trabajo antes

de cortar. Si la pieza de trabajo es
arqueada o combada, sujétela con la
cara exterior arqueada hacia el tope-
guia. Aseglrese siempre de que no
haya espacio entre la pieza de trabajo,
el tope-guia y la mesa a lo largo de la
linea de corte. Las piezas de trabajo dobladas
0 combadas pueden torcerse o desplazarse

y causar atascos en la hoja de sierra giratoria
durante el corte. No debe haber clavos ni objetos
extrafos en la pieza de trabajo.

No utilice la sierra hasta que se

hayan retirado de la mesa todas las
herramientas, restos de madera, etc.,
excepto la pieza de trabajo. Pequefios
restos o trozos sueltos de madera u otros objetos
que entren en contacto con la hoja giratoria
pueden ser lanzados a gran velocidad.

Corte solo una pieza de trabajo a la vez.
No se pueden sujetar o fijar miltiples piezas de
trabajo apiladas, pueden atascarse en la hoja o
desplazarse durante el corte.

Aseglrese de que la sierra ingletadora
esté montada o colocada en una
superficie de trabajo nivelada y firme
antes de usarla. Una superficie de trabajo
nivelada y firme reduce el riesgo de que la sierra
ingletadora se vuelva inestable.

Planifique su trabajo. Cada vez que
cambie el ajuste del angulo de bisel o
inglete, aseglirese de que el tope-guia
ajustable esté ajustado correctamente
para soportar la pieza de trabajo y no
obstaculizar la hoja o el sistema de
proteccion. Sin encender la herramienta y sin
ninguna pieza de trabajo sobre la mesa, mueva
la hoja de sierra mediante un corte simulado
completo para asegurarse de que no haya ningun
obstaculo o peligro de cortar el tope-guia.
Proporcione un apoyo adecuado, como
extensiones de mesa, caballetes de
sierra, etc., para una pieza de trabajo
que sea mas ancha o mas larga que el
tablero de la mesa. Las piezas de trabajo
mas largas o mas anchas que la mesa de sierra
ingletadora pueden inclinarse si no se apoyan
de forma segura. Si la pieza cortada o la pieza
de trabajo se inclina, puede levantar el protector
inferior o ser lanzado por la hoja giratoria.



m)No utilice a otra persona como sustituto

de una extension de mesa o como
apoyo adicional. Un soporte inestable para
la pieza de trabajo puede hacer que la hoja se
atasque o que la pieza de trabajo se desplace
durante la operacion de corte, tirando de usted y
del ayudante hacia la hoja que gira.

n) La pieza cortada no debe atascarse ni

presionarse de ninguna manera contra
la hoja de sierra giratoria. Si se confina,
es decir, si se usan topes de longitud, la pieza
cortada podria quedar acufiada contra la hoja y
salir despedida violentamente.

0) Use siempre un tornillo de apriete o

un dispositivo de fijacion disefiado
para soportar correctamente material
redondo, como varillas o tubos. Las
varillas tienden a rodar mientras se cortan, lo que
provoca que la hoja "muerda” la pieza de trabajo
y tire de esta junto con la mano del operador
hacia la hoja.

p) Permita que la hoja alcance la velocidad

maxima antes de entrar en contacto con
la pieza de trabajo. Esto reducira el riesgo de
que la pieza de trabajo salga despedida.

q) Si la pieza de trabajo o la hoja se

r
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atascan, apague la sierra ingletadora.
Espere a que todas las partes méviles
se detengan y desconecte el enchufe
de la fuente de alimentacion y/o retire
la bateria. Luego, suelte el material
atascado. E/ aserrado continuo con una pieza
de trabajo atascada podria causar pérdida de
control o dafios a la sierra ingletadora.
Después de terminar el corte, suelte

el interruptor, sostenga el cabezal de

la sierra hacia abajo y espere a que la
hoja se detenga antes de retirar la pieza
cortada. Alcanzar con la mano cerca de la hoja
en movimiento es peligroso.

s) Sostenga el mango firmemente cuando

realice un corte incompleto o cuando
suelte el interruptor antes de que el
cabezal de la sierra esté completamente
en la posicién inferior. La accion de frenado
de la sierra puede hacer que el cabezal de la
sierra de un tiron repentino hacia abajo y cause
un riesgo de lesiones.

Instrucciones de seguridad para la

manipulacién de las hojas de sierra

1. Use Unicamente herramientas de insercién si ha
llegado a dominar su uso.

2. Observe la velocidad méxima. No se puede
superar la velocidad méxima especificada en
la herramienta de insercidn. Si se especifica,
observe el intervalo de velocidad.

3. Observe la direccion de giro del motor / hoja de
sierra.

4. No utilice herramientas de insercién agrietadas.
Separe las herramientas de insercién agrietadas.
No se permiten reparaciones.

5. Limpie la grasa, el aceite y el agua de las
superficies de sujecion.

6. No use anillos o manguitos reductores sueltos
para reducir los agujeros en las hojas de sierra.

7. Asegurese de que los anillos reductores fijos
para asegurar la herramienta de insercién tengan
el mismo didmetro y al menos 1/3 del didmetro
de corte.

8. Aseglrese de que los anillos reductores fijos
estén paralelos entre si.

9. Manipule la herramienta de insercién con
precaucién. Se guardan idealmente en el
paquete original o en cajas especiales. Use
guantes protectores para agarrar mejor y reducir
aln mas el riesgo de lesiones.

10. Antes de utilizar herramientas de insercién,
asegurese de que todos los dispositivos de
proteccidn estén correctamente sujetos.

11. Antes del uso, asegurese de que la herramienta
de insercién cumpla con los requisitos
técnicos de esta herramienta eléctrica y esté
correctamente sujeta.

12.Use la hoja de sierra suministrada solamente
para cortar madera y/o productos similares a la
madera, nunca para el procesado de metales.

USAR GAFAS PROTECTORAS
USAR PROTECTORES DE OIiDOS
USE UNA MASCARA RESPIRATORIA



Instrucciones de uso

Accesorios

La sierra ingletadora compuesta se entrega con los
siguientes accesorios de serie:

e Hoja de sierra (montada)

Llave hexagonal de 6 mm

Barras de apoyo laterales (x2)

Bolsa de polvo

Manual de instrucciones

Transporte

Levante la sierra ingletadora solo cuando el cabezal
de la maquina esté bloqueado en la posicién
inferior, la sierra esté apagada y el enchufe esté
desconectado de la fuente de alimentacion.
Levante la sierra solo por el asa de transporte (29)
o las piezas de fundicién exteriores. No levante la
sierra por las protecciones.

Montaje en banco

La base de la sierra tiene agujeros en cada esquina

para facilitar el montaje en el banco.

1. Coloque la sierra en un banco o mesa de
trabajo nivelado y horizontal con pernos (no
suministrados) y fijela al banco con 4 pernos.

2. Silo desea, puede montar la sierra en una pieza
de madera contrachapada de 1/2" (13 mm) o més
gruesa que luego se puede sujetar a su soporte
de trabajo o trasladar a otros sitios de trabajo y
volver a sujetar.

PRECAUCION. Aseglirese de que la superficie

de montaje no esté alabeada, ya que una superficie

irregular puede causar un agarrotamiento y un
aserrado inexacto.

Mando de liberacion

El mando de liberacién (2) se proporciona para
mantener el cabezal de corte hacia abajo cuando
transporte o almacene la sierra ingletadora.

La sierra nunca debe usarse con el mando de
liberacién bloqueando el cabezal hacia abajo.

Bloqueos de la mesa de inglete

La palanca de bloqueo de la mesa de inglete (20)
se utiliza para bloquear la mesa en el angulo de
inglete deseado.

Esta sierra puede realizar cortes a inglete de 0° a
45° a izquierdas y derechas: Para ajustar el angulo
de inglete, levante la palanca de bloqueo de la
mesa de inglete (20) para desenroscar y aflojar el
mando de inglete (21) y gire la mesa de inglete a la
posicién deseada.

La mesa de inglete cuenta con topes de encaje
positivo a 0°,15°, 22,5° 30° y 45° para un ajuste
rdpido de los dngulos de inglete comunes.
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Bloqueo de bisel

El bloqueo de bisel (10) se utiliza para ajustar la hoja
en el angulo de bisel deseado. La sierra de inglete
corta en bisel de 0° a 45° a la izquierda. Para ajustar
el dngulo de bisel afloje el bloqueo de bisel y ajuste
el brazo de sierra al &ngulo de bisel deseado.

Boton de bloqueo del husillo

El botén de bloqueo del husillo (22) evita que la
hoja de la sierra gire. Mantenga presionado el botén
de bloqueo del husillo cuando instale, cambie o
retire la hoja.

Proteccion giratoria inferior de la
hoja

La proteccién giratoria inferior de la hoja (6)
proporciona proteccion desde ambos lados de la
hoja. Se retrae sobre el protector superior de la
cuchilla (4) a medida que la sierra se baja a la pieza
de trabajo.

Encendido y apagado

1. Para encender la sierra, mueva la palanca
de bloqueo (19) hacia la izquierda mientras
mantiene pulsado el interruptor de gatillo de
encendido/apagado (18)

2. Para apagar la sierra, suelte el interruptor de
gatillo de encendido/apagado (18).

Guia LED de corte

! , PRECAUCION: No mire fijamente a la

luz (LED).

AVISO: La sierra ingletadora debe estar conectada

a una fuente de alimentacién para que la guia LED

de corte se encienda.

La guia LED de corte incluye un interruptor de

encendido/apagado (1) ubicado en el mango

principal. La guia LED de corte no depende del
interruptor de gatillo de la sierra ingletadora. No

es necesario encender la luz para que la sierra

funcione. Cuando se enciende, la guia LED de

corte proyecta la sombra de la hoja sobre la pieza
de trabajo, lo que da como resultado una mayor
precision de corte y no requiere calibracién.

« Utilice un lapiz para marcar una linea donde desea
cortar la pieza de trabajo.

« Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa de
inglete.

* Ponga el interruptor del LED en posicién
para encender, luego tire hacia abajo del mango
principal para acercar la hoja de sierra a la
madera. Ajuste la linea del lapiz para que se alinee
con la linea de sombra proyectada.



* Sujete la pieza de trabajo con el tornillo de apriete
si es necesario.

» Siga todas las instrucciones de corte para el tipo
de corte a realizar.

* Ponga el interruptor del LED en posicion "0" para
apagar.

Tope-guia de fijacion

Para la seguridad en los trabajos de corte, use
siempre el tope-guia de fijacién (13) y no lo
modifique.

Aspiracion de polvo y bolsa para
polvo

1. Coloque la bolsa para polvo (9) en el puerto de
aspiracién de polvo.

2. Se puede conectar un dispositivo de aspiracion
de polvo al puerto de aspiracién de polvo. Utilice
un adaptador de aspirador si es necesario. El
puerto de aspiracion de polvo tiene un didmetro
interno de
32 mm.

Ajuste de la mesa a la hoja

1. Asegurese de que el enchufe eléctrico esté
desconectado de la fuente de alimentacién.

2. Empuije el cabezal de la maquina (1) hacia abajo
hasta su posicién més baja y enganche el mando
de liberacién (2) para mantener el cabezal de la
maquina en la posicién de transporte.

3. Levante la palanca de bloqueo de inglete (20)
para desenroscar y aflojar el mando de inglete
(21).

4. Gire la mesa (15) hasta que el puntero se coloque
ao°

5. Suelte el mando de inglete (21) y presione los
bloqueos de inglete (20).

6. Afloje el bloqueo del bisel (10) y ajuste el cabezal
de la maquina (1) a un dngulo de bisel de 0°
(la hoja a 90° con respecto a la mesa inglete).
Apriete el bloqueo de bisel (10).

7. Coloque una escuadra contra la mesa (15) y la
parte plana de la hoja.

8. Gire la hoja con la mano y compruebe la
alineacion de la cuchilla con la mesa en varios
puntos.

9. El borde de la escuadra y la hoja de sierra deben
estar paralelos.

10.Si la hoja de sierra se aleja de la escuadra, ajuste
de la siguiente manera.

11. Use una llave de 10 mm o una llave ajustable
para aflojar la tuerca de seguridad que sujeta el
tornillo de ajuste del bisel de 0°. Ademés, afloje
el bloqueo de bisel (10).

12.Ajuste el tornillo de ajuste de bisel de 0° con una
llave hexagonal de 4 mm para alinear la hoja de
sierra con la escuadra.

13. Afloje el tornillo de cabezal Phillips que sujeta
el puntero de la escala de bisel (11) y ajuste
la posicion del puntero para que indique con
precision la posicion cero en la escala. Vuelva a
apretar el tornillo.

14,Vuelva a apretar el bloqueo de bisel (10) y la
tuerca de seguridad que asegura el tornillo de
ajuste de bisel de 0°.

Ajuste del tope-guia ala mesa

1. Asegurese de que el enchufe eléctrico esté
desconectado de la fuente de alimentacién.

2. Empuije el cabezal de la méaquina (1) hacia abajo
hasta su posicién més baja y enganche el mando
de liberacién (2) para mantener el cabezal de la
maquina en la posicién de transporte.

3. Levante la palanca de bloqueo de inglete (20)
para desenroscar el mando de inglete (21).

4. Gire la mesa (15) hasta que el puntero se coloque
a0°.

5. Suelte el mando de inglete (21) y presione la
palanca de bloqueo de inglete (20).

6. Con una llave hexagonal de 5 mm, afloje los dos
tornillos que sujetan el tope-guia (12) a la base.

7. Coloque un escuadra contra el tope-guia (12) y
al lado de la hoja.

8. Ajuste el tope-guia (12) hasta que cuadre con la
hoja.

9. Apriete los tornillos que sujetan la proteccion (12).

10. Afloje el tornillo de cabezal Phillips, mantenga
el puntero de la escala de inglete (16) y ajustelo
de manera que indique con precisién la posicién
cero en la escala de inglete.

11. Vuelva a apretar el tornillo que sujeta el puntero
de la escala de inglete.

A iAdvertencia! El tope-guia deberd estar lo
suficientemente alto para permitir que la hoja y la
brida puedan pasar!

Cambio de hoja

1. Asegurese de que el enchufe eléctrico esté
desconectado de la fuente de alimentacion.

2. Empuje hacia abajo el mango de operacion
(3) y tire del mando de liberacién (2) para
desenganchar el cabezal de la maquina.

3. Suba el mango de operacién (3) a su posicién
maés alta.

4. Afloje el tornillo de la placa de cubierta (7) unas
4 vueltas con un destornillador Phillips. No retire
este tornillo de la herramienta.

5. Saque el protector giratorio de la hoja (6).
Levante el protector giratorio de la hoja (6) y
coldéquelo sobre el protector fijo superior de la
hoja (4) para exponer el perno roscado de la
hoja.
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6. Sostenga el protector giratorio (6) hacia arriba
y presione el botén de bloqueo del husillo (22).
Gire la hoja hasta que el husillo se bloquee.

7. Use la llave hexagonal de 6 mm proporcionada
para aflojar y retirar el perno de la hoja (32).
(Afloje en el sentido horario ya que el tornillo de
la hoja tiene una rosca izquierda).

8. Retire la arandela plana, la arandela exterior de
la hoja y la hoja.

9. Limpie con una gota de aceite la arandela
interior y la arandela exterior de la hoja donde
entran en contacto con la hoja.

10. Coloque la nueva hoja en el husillo y tenga
cuidado de que la arandela interior de la hoja se
asiente detrds de la hoja.

11. Vuelva a colocar la arandela exterior de la hoja.

12.Presione el botén de bloqueo del husillo (22) y
vuelva a colocar la arandela plana y el perno de
la hoja.

13. Utilice la llave hexagonal de 6 mm para apretar
el perno de la hoja de forma segura (apriete en
sentido antihorario).

14.Saque el protector giratorio inferior de la hoja,
sostenga el protector giratorio inferior de la
hoja (6) y la cubierta del perno de la hoja en
su posicién y apriete el tornillo de fijacién para
asegurar la cubierta del perno de la hoja en su
posicion.

15.Compruebe que el protector de la hoja funcione
correctamente y cubra la hoja a medida que
desciende el cabezal de la maquina.

16.Conecte la sierra a la fuente de alimentacién y
haga funcionar la hoja para asegurarse de que
funciona correctamente.

jAdvertencia!

« jAseglrese de que la hoja se instale en la

direccién correcta!

* No use hojas que estén deformadas o
agrietadas. Aseglrese de cambiar la
hoja regularmente para garantizar la
seguridad de la operacion de corte, de lo
contrario, podra causar lesiones graves
al usuario.

Corte transversal y corte a inglete

Si es posible, utilice siempre un dispositivo de

sujecion como una abrazadera en "G" para asegurar

su pieza de trabajo.
Al cortar la pieza de trabajo, mantenga las manos
alejadas del area de la hoja.

No retire una pieza cortada en el lado derecho de la

hoja con la mano izquierda.

Se realiza un corte transversal cortando en contra
de la veta de la pieza de trabajo. Se realiza un corte
transversal de 90° con la mesa de inglete ajustada
a 0°. Los cortes transversales de inglete se realizan

con la mesa colocada en un édngulo distinto de cero.
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1. Tire del mando de liberacion (2) y levante el
cabezal de la maquina hasta su altura maxima.
2. Liberar la mesa de inglete: Levante la palanca de
bloqueo de inglete (20) y desenrosque el mando
de inglete (21).

3. Gire la mesa de inglete (15) hasta que el puntero
se alinee con el dngulo deseado.

4. Suelte el mando de inglete (21) y presione la
palanca de bloqueo de inglete (20) para bloquear
la mesa de inglete.

5. Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa con un
borde firmemente contra el tope-guia (12). Si el
tablero esté deformada, coloque el lado convexo
contra el tope-guia (12). Si el lado céncavo
se coloca contra el tope-guia, la tabla podria
romperse y atascar la hoja.

6. Al cortar una pieza de madera grande, apoye el
extremo opuesto de la pieza de madera con las
barra de apoyo lateral, un soporte de rodillos o
una superficie de trabajo que esté a nivel de la
mesa de sierra.

7. Antes de encender la sierra, realice un corte
en seco para verificar que no hay problemas,
por ejemplo, una abrazadera que obstaculiza la
accioén de corte.

8. Sostenga firmemente el mango de operacién
(3) y mueva la palanca de blogueo (19) hacia la
izquierda mientras aprieta el interruptor de gatillo
(18). Permita que la hoja alcance la velocidad
maxima y baje lentamente la hoja y atraviese la
pieza de trabajo.

9. Suelte el interruptor de gatillo (18) y permita que
la hoja de sierra pare de girar antes de sacar la
hoja de la pieza de trabajo. Espere a que la hoja
se detenga antes de retirar la pieza de trabajo.



Corte en bisel

Si es posible, utilice siempre un dispositivo de
sujeciéon como una abrazadera en "G" para asegurar
su pieza de trabajo.

Al cortar la pieza de trabajo, mantenga las manos

alejadas del area de la hoja.

No retire una pieza cortada en el lado derecho de la

hoja con la mano izquierda.

Se realiza un corte en bisel cortando en contra de

la veta de la pieza de trabajo con la hoja en dngulo

con el tope-guia y la mesa de inglete. La mesa de
inglete se ajusta a la posicién de cero grados y la
hoja se ajusta a un dngulo entre 0°y 45°.

1. Tire del mando de liberacién (2) y levante el
cabezal de la maquina hasta su altura maxima.

2. Afloje la palanca de bloqueo de inglete (20) y
desenrosque el mando de inglete (21).

3. Gire la mesa de inglete (15) hasta que el puntero
se alinee con el angulo cero en la escala de
inglete (16).

4. Suelte el mando de inglete (21) y presione la
palanca de bloqueo de inglete (20).

5. Afloje el bloqueo del bisel (10) y mueva el
cabezal de la maquina hacia la izquierda hasta el
angulo de bisel deseado (entre 0°y 45°). Apriete
el bloqueo de bisel (10).

6. Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa con un
borde firmemente contra el tope-guia (12). Si el
tablero estd deformada, coloque el lado convexo
contra el tope-guia. Si el lado céncavo se coloca
contra el tope-guia, la tabla podria romperse y
atascar la hoja.

7. Al cortar una pieza de madera grande, apoye el
extremo opuesto de la pieza de madera con las
barra de apoyo lateral, un soporte de rodillos o
una superficie de trabajo que esté a nivel de la
mesa de sierra.

8. Antes de encender la sierra, realice un corte
en seco para verificar que no hay problemas,
por ejemplo, una abrazadera que obstaculiza la
accion de corte.

9. Sostenga firmemente el mango de operacién
(3) y mueva la palanca de bloqueo (19) hacia la
izquierda mientras aprieta el interruptor de gatillo
(18). Permita que la hoja alcance la velocidad
maéxima y baje lentamente la hoja y atraviese la
pieza de trabajo.

10. Suelte el interruptor de gatillo (18) y permita que
la hoja de sierra pare de girar antes de sacar la
hoja de la pieza de trabajo. Espere a que la hoja
se detenga antes de retirar la pieza de trabajo.

CORTE A INGLETE COMPUESTO

Si es posible, utilice siempre un dispositivo de
sujeciéon como una abrazadera en "G" para asegurar
su pieza de trabajo.

Al cortar la pieza de trabajo, mantenga las manos

alejadas del &rea de la hoja.

No retire una pieza cortada en el lado derecho de la

hoja con la mano izquierda.

Un corte a inglete compuesto estd formado por un

angulo de inglete y un dngulo de bisel al mismo

tiempo. Generalmente suele utilizarse para realizar
marcos para cuadros, molduras, cajas con lados
inclinados y estructuras de techos. Realice siempre
un corte de prueba en un trozo de madera de
desecho antes de cortar en el buen material.

1. Tire del mando de liberacién (2) y levante
el cabezal de la maquina (1) hasta su altura
maxima.

2. Afloje la palanca de bloqueo de inglete (20) y
desenrosque el mando de inglete (21).

3. Gire la mesa de inglete (15) hasta que el puntero
se alinee con el dngulo deseado en la escala de
inglete (16).

4. Suelte el mando de inglete (21) y presione la
palanca de blogueo de inglete (20).

5. Afloje el bloqueo del bisel (10) y mueva el
cabezal de la maquina hacia la izquierda hasta el
4ngulo de bisel deseado (entre 0°y 45°). Apriete
el bloqueo de bisel (10).

6. Coloque la pieza de trabajo sobre la mesa con un
borde firmemente contra el tope-guia (12). Si el
tablero esté deformada, coloque el lado convexo
contra el tope-guia. Si el lado céncavo se coloca
contra el tope-guia, la tabla podria romperse y
atascar la hoja.

7. Al cortar una pieza de madera grande, apoye el
extremo opuesto de la pieza de madera con las
barra de apoyo lateral, un soporte de rodillos o
una superficie de trabajo que esté a nivel de la
mesa de sierra.

8. Antes de encender la sierra, realice un corte
en seco para verificar que no hay problemas,
por ejemplo, una abrazadera que obstaculiza la
accién de corte.

9. Sostenga firmemente el mango de operacién
(3) y mueva la palanca de blogueo (19) hacia la
izquierda mientras aprieta el interruptor de gatillo
(18). Permita que la hoja alcance la velocidad
maxima y baje lentamente la hoja y atraviese la
pieza de trabajo.

10. Suelte el interruptor de gatillo (18) y permita que
la hoja de sierra pare de girar antes de sacar la
hoja de la pieza de trabajo. Espere a que la hoja
se detenga antes de retirar la pieza de trabajo.
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Para deslizar los tableros de corte
ancho

Si es posible, utilice siempre un dispositivo de
sujecion como una abrazadera en "G" para asegurar
su pieza de trabajo.

Al cortar

Ajuste de la profundidad de corte

La profundidad de corte puede preajustarse para

cortes rectos y poco profundos repetitivos.

1. Mientras sostenga el brazo superior en
este posicion, ajuste el tornillo de ajuste de
profundidad de corte (25).

2. Vuelva a comprobar la profundidad de corte
moviendo el cabezal de corte de adelante hacia
atrds mediante del movimiento completo de
corte tipico a lo largo del brazo de control.

Angulos de corte especiales

Angulos especiales de corte en inglete de 31,62° en
un angulo de bisel de 33,86° se realiza una moldura
de corona rectangular de 52°.

Mantenimiento y servicio

Mantenimiento

iAdvertencia! Desconecte el enchufe antes

de realizar cualquier ajuste, reparacién o

mantenimiento.

1. Guarde la herramienta, el manual de
instrucciones y los accesorios en un lugar
seguro. De este modo, siempre tendrd a mano
toda la informacién y las piezas.

2. Mantenga los respiraderos de la herramienta sin
obstrucciones y limpios en todo momento.

3. Compruebe regularmente si ha entrado polvo o
material extrafio en las rejillas cerca del motor
y alrededor del interruptor de gatillo. Use un
cepillo suave para eliminar el polvo acumulado.
Use gafas de seguridad para protegerse los ojos
al limpiar.
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4. Vuelva a lubricar todas las partes méviles a
intervalos regulares.

5. Si es necesario limpiar el cuerpo de la
herramienta, limpielo con un pafo suave y
himedo. Se puede usar un detergente suave,
pero no debe usar alcohol, gasolina u otro
agente de limpieza.

6. Nunca use agentes cdusticos para limpiar las
piezas plasticas.

PRECAUCION. La herramienta nunca debe
entrar en contacto con agua.

Inspeccion general

Compruebe regularmente que todos los tornillos
de fijacién estén apretados, en particular la brida
exterior. Pueden vibrar y aflojarse con el tiempo.
Se debe comprobar frecuentemente si el cable

de alimentacidon de la herramienta y cualquier
cable alargador que se utilice estdn dafados. Si
estan dafados, el conjunto de cables debe ser
reemplazado por un centro de servicio autorizado.
Sustituya el cable alargador si es necesario.

Lubricaciéon

Se debe cambiar la grasa en la caja de engranajes
después de un uso extensivo de la herramienta.
Consulte a un agente de servicio autorizado para
prestar este servicio.

Inspeccion general

1. Compruebe regularmente que todos los tonillos
de fijacién estén apretados. Pueden vibrar y
aflojarse con el tiempo.

Servicio

« El servicio de la herramienta debe ser realizado
por personal cualificado en reparaciones. El
servicio o mantenimiento realizado por personal
no cualificado puede resultar en un riesgo de
lesiones.

» Cuando efectue el servicio, use Unicamente piezas
de repuesto idénticas. Siga las instrucciones en la
seccién de Mantenimiento de este manual. El uso
de piezas no autorizadas o el incumplimiento de
las instrucciones de mantenimiento puede crear
un riesgo de descargas eléctricas o lesiones.



deli

Tarjeta de garantia del producto

Estimados usuarios:

Gracias por comprar nuestros productos. Con el fin de garantizar su beneficio, los usuarios
que compran nuestros productos pueden ponerse en contacto con el distribuidor local o las
estaciones de reparacion especificadas con factura(s) y tarjeta(s) de garantia si el producto
falla debido a problemas de calidad.

Aviso de garantia:

1. De (Afo/Mes/Dia) a (Afo/Mes/Dia),Si la falla ocurre
durante el uso normal, nuestra compafia ofrecerd garantia gratuita, reemplazo de piezas y
otros servicios de acuerdo con la situacién de la falla.

2. Esta tarjeta de garantia y la factura de compra son el comprobante del servicio posventa
proporcionado por nuestra empresa a los clientes. La tarjeta debe detallarse solo después
de completar el siguiente formulario y colocar el sello oficial del distribuidor.

3. En los siguientes casos, el servicio de garantia gratuito no sera valido y se exigiran tarifas
de mantenimiento:

(1) Exceder la fecha de vencimiento.

(2) Fallo o dafio causado por no seguir los requisitos del manual del producto o un
mantenimiento o almacenamiento inadecuados.

(3) Fallo o dafio causado por el desmontaje, la reparacion o la modificacién del producto
sin el permiso de nuestra empresa.

(4) Averia de la maquina o dafios causados por fuerza mayor.

(5) Accesorios consumibles.

Esta tarjeta se emite con el producto. Una tarjeta por maquina; para garantizar que pueda
disfrutar plenamente del derecho al servicio de garantia gratuito proporcionado por la
empresa, guarde esta tarjeta debidamente, la pérdida no sera reemplazada.

Fecha de compra: (ARo/Mes/Dia)
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Certificado de producto

Inspector:
01

Fecha de fabricacion:

NINGBO DELI TOOLS CO.,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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COOEPXXAHUE

3HaKOMCTBO ¢ usgenvem

OnucaHue, TEXHUYECKUE XapaKTEPUCTUKN U UHCTPYKLUU

O6LmMe MHCTPYKLMUM MO TEXHUKE 6Ge30nacHOCTH

[ononHuTenbHbIe MHCTPYKLMU NO TEXHUKE 6e30MacHOCTM ANsl TOPLOBOYHOW NUsbl
WHcTpyKuumn no akcnnyaTtauum

TexHMYecKoe U cepBUCHOE O6GCryXUBaHue

FapaHTus

MpouunTaiiTe pyKOBOACTBO MO 3KCMnyaTaumu.
OcTtopoxHo! Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3almUThbl OPraHoB cryxa.

BosgencTaue LWyma MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHMIO Cryxa.

OcTtopoxHo! Ucnonb3yinTe pecnupartop.

Vcnonb3ayiTe cpeacTea 3awwuThl rnas.

OcTtopoxHo! Puck TpaBm! He kacaiiteck paboTtatoLiero nunbHOro nonoTHa.

[BoMHas n3onauusa ans 4OnonHUTENbHON 3alunThbl.

CooTBeTCTBYET NPMMEHUMbBIM CTaHAapTam 6e3onacHoCTU.

OCTOPOXHO: Apkuin ceeT. He cMOTpuTe Ha MCTOMHMK CBETOAMOOHOW NOACBETKM.

OTX0Abl 3NEeKTPOTEXHNYECKOW NPOoAyKLMM 3anpeLuaeTcs yTUnm3npoBaTtb BMecTe C
6bITOBbIMM OTX0AAaMMW. OHM JOMKHbI ObiTh JOCTaBMEHbI B MECTHbIV LIEHTP yTUNM3aumum
Onst Hagnexallen nepepaboTtku. OBpatutech K MECTHbIM BNAacTsIM Unu K NpoAasLy 3a
MHdOpMaLMet No Haanexaluen yTunusaumm.

bﬁ&m Sl ZIORRNOX%,
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3HaKOMCTBO C usgenuem

MepeyeHb aetanen

. Paboyas ronoska

. CTONOpHBLIN WITUT

. Pykosatka

. BepxHui cTaumoHapHbIv 3aLUUTHBIN KOXYX
. CtpybuuHa

. MoBOPOTHBLIN 3aLUMTHBIV KOXYX

. BUHT KpbILwkK 3axunmMHoro 6onta nunbHOro ancka
. Kpbiluka 3axumHoro 6onta nunsHoro aucka
. Mbineynosutens

10. dukcatop yrna HaknoHa

11. Wkana yrna HaknoHa

12.¥Ynop

13.KpenexHbin yrnop

14. WecTturpaHHbIi Koy Ha 6 MM
15.T0BOPOTHSI CTON

16. lWkana yrna ckoca

17.BcTaBka CTaHVHbI

18. KypkoBblIli BblKfto4aTens

O©oO~NOOTAWN =

18) (19

19. Pblyar 6rnokmpoBku

20.CTonopHbIN pblYar HaknoHa Nunbl
21.Pyu4Ka HaknoHa nunbl

22. dukcarop wnuHaens
23.Hanpasnstowme

24. dukcatop HeryHkoB

25.BUHT perynmpoBku rnybuHbl KaHaBKu
26. OrpaHnunTenb rnybuHbl KaHaBKK
27.PerynupoBOYHbIA BUHT yrna HaknoHa 45°
28. PerynmpoBoYHbIi BUHT yrra HaknoHa 0°
29.Pyuyka ons nepeHockun

30. BuHT 6okoBOW Onopbl (X2)

31. PerynupoBoyHas 6okoBas onopa (x2)
32.BonT nunbHoro aucka

33. Pexywuii guck

34.BHewHnn chnaxew,

35. CBeTtoanoaHbI MHAMKaTop

36. BblkntoyaTtenb CBETOAMOAHONM NOACBETKN




TexHMuYecKne XxapaKTePUCTUKM

TexHuueckue XapaKkTepucTuku

* HanpsikeHune 1 220-240 B nep.
Toka ~ 50/60 Iy,

* HoMMHanbHas MOLLHOCTb 12000 Bt

* Yacrora BpalueHusi 6e3 Harpy3ku : 5000 o6/MuH

* MUnNbHbIA ANCK
[nameTp pexyLiero aucka
3ybubl pexyLiero gucka
OnpaBka pexyLero amcka
MuHUMasbHas TONLWHA PEXYLLIEro ANCKA..2 MM
MakcmmanbHas TonwyHa pexyLuero

PexyLlas cnoco6HOCTb

* Yrnbl HaknoHHoro pacnuna : ot 0° go 45° Bneso

1 BMpaBo
* Yrnbl KOCOro pacnuna 1 oT 0° go 45° Bneso
* Mpsmon pacnun 0° x 0° 134 x9cm
 Kocon pacnun 0° x 45° 134 x4cm
* Yron kocoro pacnuna 45°

Bneso x 0° 1 23,5 x 9cm

* [IBOIHON HaKMNOHHbIV pacnun
45° BneBo x 45° :23,5x4 cm
* Macca HeTTo 1 17,3 kr
* MuHMManbeHbI pasmep
netanun 1 90 MMX5 MMX5 MM
* MakcvumarnbHoe nonepeyHoe
ceyeHve fetanu ans
nonepeyHon paspesku 1 6000 MMx340 MM
x90 Mm

* YpoBeHb 3BYKOBOIO AaBneHuns Lopa.. 94,6 ob(A)
HeonpepeneHHocTb KpA... ...30b
* YpoBeHb 3ByKOBOW MoLLHOCT LWA ... 107,6 ob(A)
HeonpeneneHHocTb KWA...........ccoviveiieenee. 30b

BHuMaHue:

- 3asBIIEHHbIE 3HAYEHUS YPOBHS LWyMa Bbinn
nN3MepeHbl B COOTBETCTBUM CO CTaHAAPTHBIM
meToaom ucnbitanni (EN 62841) n moryt
MCMonb30BaThCA ANt CPaBHEHUS OQHOTO
WHCTPYMEHTA C ApYruM;

- 3asiBMEeHHbIE 3HAaYEHNS YPOBHS LLyMa Takke
MOTFYT UCMOMb30BaTLCSA NPU NPefBapUTENbHON
OLIEHKE BO3OenNCTBUS.

- YPOBEHb LLyMa Mpu akTUHeCKOM UCNONb30BaHNN
3MNEKTPOVNHCTPYMEHTa MOXET OTNNYaTbCs OT
3asiBIIEHHbIX 3HAYEHUIA B 3aBUCUMOCTY OT
cnocoba MCNonb3oBaHWUsA UHCTPYMEHTa, B
4acTHOCTU OT Tuna obpabaTeiBaemMon feTanu;

- 3awmTnTE cebsi Bo BpeMsi paboTkl, HageBanTe
3aLMTHBbIE OYKM, CPEACTBA 3aLUMThlI OpPraHoB

cnyxa v T.a.

HasHauyeHue

OTa TopLoBOYHas nNuna npeaHasHaveHa

ans peskn apeecuHbl. HE ncnonbayiTe

BO BMaXHbIX YCMOBUAX B NPUCYTCTBUM
IErKOBOCTNAMEHSIOLLMXCS XUAKOCTEN UMK ra3oB.

HE nosBonsawTte getsam npukacaTtbes K
MNHCTPYMEHTY. Ecnu aTUM MHCTPYMEHTOM
Nosib3yHTCS HEOMbITHLIE ONepaTopbl, TPedyeTcs
KOHTPOIb.

Ucnonb3oBaHue He NO Ha3Ha4YeHUIO

[Mpu ncnonb3oBaHUK He NO Ha3HaYeHUIo

CYLLLeCTBYET PUCK BO3ropaHusl, NopaxeHus

3MEeKTPUYECKUM TOKOM U MOMNyYeHUs TpaBm

- MonoxeHus, copepxalumecs B HacTosLLEeN
rapaHTuu, He NpefHasHa4YeHbl Ansi orpaHNYeHns,
MN3MEHEHUSI, UCKITIOHYEHNS UMW OTKa3a OT Kakux-
NNBO yCTaHOBMEHHbIX 3aKOHOM rapaHTUi,
yKa3aHHbIX B NI06OM NPYMEHNMOM MECTHOM UM
denepanbHOM 3akoHoAATENbCTBE.

s I



O6LUne MHCTPYKLUUM MO TEXHUKE

6e3onacHocTun

A BHUMAHUE BHumaTtenbHO npouytuTe
BCe NpeaynpexaeHus U yka3aHus no TexHuke
6e3onacHocTn HecobndeHue npueedeHHbIX
Huxe npedynpexdeHull u ykazaHuli Moxxem
rpusecmU K MopaxxeHUto 31eKmpuyeckuM moKom,
80320paHUI0 U/urnu cepbe3Hol mpasme.

CoxpaHuTe BCe NpeaynpexaeHns U UHCTPYKLMK

Ha 6yayuwee

TepMUH «371eKmMpOUHCMPYMeHmM» 8
rpedynpex0eHuUsIX OMHOCUMCS K UHCMPYMeHMY,
pabomatowemy om cemu 31ekmponumaHusi

(Mpo8odHoU), unu K UHCMpymeHmy, pabomarowemy

om akkymynsmopa (6ecrpogodHoU).

1) Paboyee mecto

a) NopaepxuBaniTe paboyee MeCcTo B YACTOTE
1 XOpPOLO OCBeLeHHbIM. 3a2pDOMOXOeHHOe
U nsoxo oceewjeHHoe paboyee Mecmo Moxem
cmamb NPUYUHOU HecYacmHbIX Cly4aes.

b) He nucnonb3yinte aneKTPOMHCTPYMEHTbI
BO B3pbIBOONAcCHbIX cpeaax, Hanpumep B
NPUCYTCTBUM NEerkoBOCNaMeHsOLWNXCA
XUAKOCTEN, ra3oB UMK NbINN.
SnekmpouHcmpymeHmbl co30atom UCKPbI,
Komopble Mo2ym 8ocriiaMeHUMb Mblflb Uu
napel.

c) Bo Bpemsi paboTbl C aNEKTPOUHCTPYMEHTOM
He No3BoNANTE AETAM U MOCTOPOHHUM
nMuamM NnpuénuxaTtbesa K MecTy paboThbl.
Omernekaroujue hakmopbl Mo2ym
rpusecmu K rnomepe KOHMporssi Had
311eKMPOUHCMPYMEHMOM.

2) OnekTpobe3onacHOCTb

a) Bunka anekTponMHcTpymMeHTa
AOMKHA COOTBETCTBOBAaTL PO3eTKe.
3anpewjaeTcs BHOCUTb U3MEHEHUSA B
BUNKy. 3anpeLyaeTcsi MCMoNb30BaTh
nepexoAHVKU Ansi NOAKMIYEHMUs
3a3eMIeHHbIX 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB.
Ucnonb3osaHue HEMOOUUUUPOBaHHbLIX BUITOK
U coomeemcmayrwUX UM PO3EMOK CHUXaem
PUCK OpaKeHUs1 311eKMpPUYECKUM MOKOM.

b) He npukacanTechb k 3a3eMneHHbIM
npeameTam, TakuMm Kak TpyGbl,
oTonuTenbHble 6aTapeu, KyXOHHbIe MAUTbI
M XonoAunbHUKW. [pu 3a3emneHuu mena
cywecmesyem roebIWeHHbIU PUCK MOPaxeHUst
3M1EKMPUYECKUM MOKOM.

c) He nogBepraiiTe aneKTpOMHCTPYMEHTbI
BO34EeWCTBUIO A0XAA Unu Bnaru. [lonadaHue

600bI 8 MIEeKMPOUHCMPYMEHM M08bIWaem puck

ropaxxeHusi ariekKmpu4ecKkuM moKom.

KX -

d) ByabTe OCTOPOXHBbI CO LUHYPOM NMUTaHUA.

Hukorpga He ncnonb3yiTe WHYpP ANsA
nepeHoCKMW, BONOYEHUA UMY U3BMEYEHUs
3NEeKTPOMHCTPYMEHTa U3 po3eTku. flepxuTe
WIHYp BAANM OT UCTOYHUKOB Tenna, Macna,
OCTPbIX KpaeB UMY ABUXKYLLMXCS YacTen.
TMospexdeHHbIl unu 3anymaHHbIt WHYpP
umMaHusi nosbilaem puck nopaxeHusi
31eKMPUYECKUM MOKOM.

e) Mpu paboTe ¢ INEKTPOMHCTPYMEHTOM BHE

nomelLeHUst UCNonb3ynTe YANVHUTENb,
NPUroAHbINA Ansl UCNONb30BaHUs Ha
ynuue. Ycronb3oeaHue yonuHumerns,
rnpedHa3Ha4eHHo20 01151 UCMOb308aHUS 8HE
OMeWeHUs1, CHUXXaem PUCK rnopaxeHusi
2M1eKMPUYECKUM MOKOM.

Mpun Heo6x0ANMOCTH BbINOMHATL PaboThbl
BO BMaXHOW cpefe UCMONb3yNTe UCTOYHUK
3neKTponuTaHusi, 060pyaoBaHHbLIN
YCTPOWCTBOM 3aLYUTHOIO OTKIIIOYEHUSA
(Y30). UcrnonbzosaHue Y30 cHuxaem puck
1opaxeHUs 3MEeKMPUYECKUM MOKOM.
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3) llnyHasa 6e3onacHOCTb

a) Mpu paboTe ¢ INEeKTPOMHCTPYMEHTOM

6yAbTe BHUMaTENbHbI, crieguTe 3a

CBOWMMU AEACTBUSIMU U PYKOBOACTBYWTECH
3apaBbiM cMbicrnioM. He paGoTtanTte ¢
3NEeKTPOMHCTPYMEHTOM, €CNU Bbl YTOMIIEHbI,
HaxoAauTecb B COCTOSIHUM anKorosnbHoro,
HapPKOTMYECKOro ONbsHEHUS UMK Noa
BO3AEeNCTBMEM FleKapCTBEHHbIX CPeACTB.
Maneliwas HesHUMamenbHOCMb npu pabome ¢
371IEKMPOUHCMPYMEHMOM MOXEMm npusecmu K
cepbesHoli mpasme.

b) Ucnonb3yiiTe cpeacTBa MHAUBUAYaNbLHOMN

3awumTbl. Bcerga ucnonb3yiTe cpeacrtea
3awmTbl rnas. Cpedcmea uHOugudyasibHol
3auumsl, makue Kak rblie3aujumHasi
macka, Heckornb3suas 3auumHasi obyenb,
Kacka u cpedcmea 3auUumsl Op2aHos criyxa,
ucrionb3yemble 8 COOMBEMCMBYULUX
ycnosusix, ceo0sim K MUHUMYMY KOIu4ecmeo
mpasm.

c) He ponyckaiTe cny4anHoro 3anycka.

Mepen noakmntovYeHNEM K MCTOUHUKY
NUTaHUS UNKU aKKyMYNSTOPY, MOAHATUEM
WUNU NepeHOCKOW MHCTPYMeHTa y6eauTech,
4YTO NepekntoyaTernb HaxoAUTCs B
BbIKITFOYEHHOM MONOXeHUW. [lepeHocka
3/1€eKMPOUHCMPYMEHMO8 C nanbuem Ha
8bIK/IO4amerie unu nodaya numarus Ha
3/1EKMPOUHCMPYMEHM C 8bIKIT04Yamesem 6o
8KITI0YEHHOM MMOTOXEHUU MOXem npueecmu K
HecYacmHbIM CITy4asiM.



d) Nepep BKNOYEHNEM INEKTPOMHCTPYMEHTA
yGepuTte Bce perynupoBoOYHbIe UMK raevyHble
KNUU. [aeyHbIl unu peaynupo8oyHbIU KITtoY,
ocmaerieHHbIl coeOUHEeHHbIM ¢ epalyarouielcs
Yacmbio 351eKmpoUHCMpyMeHma, Moxem
npugecmu K mpasme.

e) He TAHuTeCcb cnuwkom aaneko. Bceraa
CcoOXpaHsiTe HaAeXHY ONopy U paBHOBecHe.
Bmo nossonsiem ny4we KOHMPOIUpPo8ams
371EKMPOUHCMPYMEHM 8 HENPEeO8UOEHHbIX
cumyauusix.

f) OpeBanTechb npaBunbHo. He HocuTe
CcBOGOAHYIO OfieXKAY UIN OBENUpPHbIE
yKpaweHus. [lepxuTe oaexay, nepyaTku
W BOMNOCHI BAANU OT ABUXYLLMXCA YacTen.
Ce0600Hast o0ex0a, yKpaweHus unu OruHHbIE
80710ChI MO2ym Obimb 3axe8aqyeHbl MoO8UXHbIMU
yacmsamu.

g) Ecnu npeaycmoTtpeHsbI npucnoco6nexHus
AN NOAKIMOYEHUS YCTPONCTB yAaneHus u
c6opa nbinu, yéeautech, YTo NocneaHue
NOAKMNIOYEHbI U UCMONb3YHTCA Haanexawum
obpa3soM. Mcrionb3oeaHue amux ycmpolcme
MOXem CHU3UMb 8/1USTHUE OMacHbIX (hakmopos,
C853aHHbIX C 3arblIEHHOCMbHO.

h) He ponyckaiiTte Toro, 4To6bl B pe3ynsraTe
npuobpeTeHHOro onbiTa paboTkl ¢
3NEKTPOMHCTPYMEHTaMu1 Bbl NOTEPANU
6AUTEeNbHOCTb U UTHOPUPOBANU TEXHUKY
6e3onacHocTu. HeocmopoxHoe delicmeue
MOXem npusecmu K cepbe3Holi mpasme 3a
doru ceKyHObI.

4) SkcnnyaTauus ANEKTPOUHCTPYMEHTA U
yxop 3a HUM

a) He neperpyxainTe aneKTpOMHCTPYMEHT.
MpaBunbHO Nnoa6upante
3MeKTPOUHCTPYMEHT ANsi CBOMX
ueneMn. [lpasusnbHO nodobpaHHbIU
3M1eKMPOUHCMPYMEHM 1038071ieM fly4uie
u be3ornacHee 8blirornHsiem pabomy, ¢
npedycMompeHHOU CKOPOCMbIHO.

b) He ncnonb3yitte aneKTpOUHCTPYMEHT,
ecnu ero HeBO3MOXHO BKNIOYUTL U
BbIKITIOYUTb BbIKoYyaTenem. Jlrobol
371EKMPOUHCMPYMEHM, KOMOPbIM HEMb3S
yrpaesnsimb C MOMOWbIO 8bIK/THOYaMerisi, ornaceH
u nodnexum pemMoHmy.

c) MNepep Tem, Kak BbINONHATL Kakue-nn6o
PEerynupoBKu, MeHsITb MPUHAANEXHOCTH
WUINW OTNPaBAATb 3NEKTPOUHCTPYMEHT Ha
XpaHeHue, 0OTCoeAUHUTE BUNKY OT UCTOYHMKA
nuTaHusa. Takue rpogunakmuyeckue mMepbl
6e30r1acHOCMU CHUXarom puck criy4aliHo2o
BKITIOYEHUST 311EKMPOUHCMPYMEHMa.

d) XpaHuTe Hencnonb3yembin
3MEeKTPOUHCTPYMEHT B HEAOCTYNHOM Anis
AeTell MecTe M He NO3BOMNsAINTe NULaM,

He 3HaKOMbIM C 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOM
WIU AaHHBIMU UHCTPYKUUAMMU, paboTaTb
C HUM. Or1eKmpoUHCMPyMeHm 8 pyKax
HernodzomoerneHHbIX nonb3osamerseli
npedcmasssiem ornacHoCMb.

e) NMpoBoauTe TexHU4yeckoe obcnyxnBaHme

3NeKTPOMHCTpyMeHTOB. MpoBepbTe

noABWXHbIe AeTanu Ha npeameT

HECOOCHOCTM UNu 3aefaHusi, BbIABUTE

CcrlomMaHHble AeTanu 1 ycrioBusl,

KOTOpble MOryT BNUsiTb Ha paboTy

3NeKTPOMHCTPyMeHTa. B cnyyae

noBpexaeHUs1 OTPEMOHTUPYITe
3NEeKTPOMHCTPYMEHT nepen
ncnonb3oBaHueM. [TpuduHol MHO2UX

HecyacmHbIX Crly4aes s16/19emcsi

r10x0e mexHuyeckoe oberyxueaHue

271eKMPOUHCMPYMEHMa.

[epxuTe pexyLine MHCTPYMEHTbI OCTPbIMU

M YncTbIMU. [TpasunbHo oberyxusaembie

pexyujue uHcmpymeHmsl ¢ OCmpbIMU

PEXYUWUMU KpOMKaMu pexe 3aedarom, umu

nieaye ynpaensims;

g) Ucnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHT,
NPUHaANEXHOCTU, HacCaAKu U T. 4. B
COOTBETCTBUM C AAaHHbLIM PYKOBOACTBOM
1 cnoco6om, NpeayCcMOTPEHHbLIM ANA
KOHKPETHOrO TUMa 31eKTPOUHCTPYMEHTA,
C y4eTOM YCIOBUIA IKCnyaTaLuum u
BbINONHsAeMon paboTkl. Vcrons3osaHue
2M1eKMPOUHCMPYMEHMa He 110 Ha3Ha4yeHUto
Moxkem rpueecmu K 803HUKHOBEHUIO OMacHbIX
cumyayud.

h) MopaepxuBanTe pyKoATKU U NOBEPXHOCTHU
AONA 3axBaTa CyXuMu, YUCTbIMU U
06e3XMpPeHHbIMU. CKOMb3KUE PYKOSIMKU U
roeepxHocmu Ons1 3axeama He no3eossiom
6e30racHo obpawamscsi ¢ UHCMPYMEeHMoM
U KOHMPOUpPo8ame €20 8 Herped8uUOeHHbIX
cumyauyusix.

—
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5) O6cnyxuBaHue

a) [losepsauTe obcnyxuBaHue
3MEKTPOMHCTPYMEHTA
KBanuuUuMpoBaHHOMY cneuuanucTy
M UCNOMNb3YNTe TONMbLKO OPUrMHanbHbIe
3anacHble YacTu. Mo 10360/1UM COXPaHUMb
6e30MacHOCMb 3IEKMPOUHCMPYMeHma.
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MHCTpyKLMM no 6e3onacHocTy,

Kacarlmecs TeXHMKU 6esonacHocTn Ansa
TOle,OBO"IHOﬁ nunbl

a) TopuoBOYHbIe NUIbl NpegHa3HaYeHbI AN
pe3ku ApeBecUHbI NN APeBeCHONOAO0GHbIX
13aenuii, X Henb3si UICNONb30BaTb C
abpa3nBHbIMM OTPE3HbLIMMU Kpyramu ans
Pe3KM YepHbIX MeTasnsnoB, TakMX Kak onopbl,
CTepPXHU, WNWUNbKK U T.A. AbpasusHasi nbiib
pusodUM K 3aKMUHUBAHUIO O8UXYUUXCST
yacmel, makux Kak HUXHUU wumok. Yckpbl
om abpa3susHol ompesKu Mo2ym npusecmu K
80CIIITaMEHEHUI0 HUXHE20 WUmkKa, cmasku
0ns nponuna u dpyeux rnnacmukosbix demareu.

b) Ucnonb3yiTe 3axuMbl ANA NoAAEPKKN
neTanu, korga 3To Bo3MoxHo. Ecnu
noaAepXuBaThb AeTanb BPYUYHYIO, TO PyKy
crnegyet AepxaTb Ha PacCTOAHUU He MeHee
100 MM C KaXAoW CTOPOHbI NUIILHOFO
Aucka. He ucnonb3ayiite aTy nuny AnsA pesku
AeTanewn, KoTopble CIIMLLKOM Marnbl Ans
3aXaTus Unu yaepxvBaHusa pykon. Ecriu pyka
Haxodumcsi CrIuWKoM 6r1u3Ko K MuribHOMY OUCKY,
cyuwiecmesyem nosbIleHHbIU PUCK MOIyYeHUs
mpaembl 1pu KOHMaxkme ¢ HUM.

c) OeTtanb AomkHa 6bITb HENOABUXHOMN U
[oMmkHa 6bITh 3adhMKCMpOBaHa UK npuxara
KakK K yrnopy, Tak U K cTaHuHe. Hu B koeM
crny4ae He nopasanTe AeTanb B PeXyLUUn
LMUCK U He pexbTe «OT PyKu».
He3sagukcuposaHHble unu dsuxyuuecs demarnu
Moeaym 6bimb 6poweHb! C 8bICOKOLU CKOPOCMbHO,
4mo npusedem K romy4eHur mpasm.

d) MpocoBkiBanTe Nuny Yepes getanb. He
BeAuTe Nuny Yepes getanb k cebe. YTob6bl
BbINOMHUTbL pe3, NOAHUMUTE roNOBKY
NUNbl U BbITAHUTE ee HaA AeTanbio, He
paspe3sasi, 3anycTute ABuUratenb, HAXXMUTE
Ha ronoBKy MUIbl BHU3 U NPOTONKHUTE Nuny
CKBO3b AeTanb. Pe3ka ¢ 0suxeHuem K cebe
MOXem pueecmu K momy, Ymo nusbHbIl OUCK
nepetidem k eepxHeli Yacmu Oemaru, npu 3mom
y3ern nunbHo2o ducka pesko nepemecmumcs 6
CMOpPOHyY onepamopa.

e) Hukorpa He nepemelyanTe pyKy Hag
HaMe4YeHHOW NUHUeEN pe3a HU cnepeau, HU
c3aau NUNbLHOro Aucka. Yoepxusams 0emarib
«C MepeKPecmMHbIM rOMIOKEeHUEM PyK», M.e.
yOepxxueamb Oemarib cripasa om nusibHO20
Oucka neeoli pykol unu Haobopom, o4eHb
oracHo.

o

f) He npocoBbiBaiTe pyku 3a ynop 6nuvxe,

4yeM Ha 100 MM c KaXX4 0 CTOPOHbI

NUNLHOFO AUCKA, YTOGbI y6paTh ONUMKK

WNK No Kakon-nm6o Apyron npuymMHe, noka
NUNbLHLIA AUCK BpaulaeTca. biu3ocms
8paujaroule20ocsi NuIbHO20 OucKa K pyke Moxem
b6bImb Heo4eguUOHOU, U ecmb PUCK MOIy4UMb
CEepbe3Hyto mpasmy.

g) OcMoTpuTe 3aroToBKy nepep pacnuiiom.

Ecnu petanb nsorHyta unu gedopmmpoBaHa,
3aXMUTe ee BHELLHEN U3OrHYTOW CTOPOHOM
K ynopy. Bceraa cnegure 3a Tem, 4To6hi
MeXxay AeTanbio, ynopoM U CTaHUHOW No
JIMHUK pe3a He Obino 3a3opa. M302Hymbie
unu deghopmuposaHHblie demanu Moaym
rnepekpy4yueambCsi Unu cMeuw,amscs,

4mo Moxem fpusecmu K 3acmpesaHuto
8pauwjarouie20ocsi nubHo20 AucKa 8o 8pemsi
pe3ku. B demarnu He domkHo bbimb 28030el u
MOCMOPOHHUX Mpedmemos.

h) He nonb3yiTecb numnon ao Tex nop, noka

He y6epeTe CO CTaHUHbI BCe UHCTPYMEHTHI,
ONUIIKU U T.4., KpoMe aetanu. Hebonbwol
Mycop, He3aghukcuposaHHble Kycku Oepesa
unu dpyaue npedmemsl, KOHmMaKkmMupyrujue

¢ 8pawarouumcsi nesguem, mogym 6bimsb
8bI6POLIEHbBI C 8bICOKOU CKOPOCMbIO.
OpHOBpeMeHHO pa3speLluaeTcs paspesaTtb
TonbKo OAHYy AeTanb. Heckonbko demaned,
CII0XKeHHbIX Opye Ha Opyea, He ydacmcsi
Qo/mKHbIM 06pa3om 3aghukcuposamse Unu
3aKpenums, OHU MO2ym 3acmpsimb 8 MuslbHOM
AucKe unu cMecmumaCsi 80 8PeMs PE3KU.
Mepen Mcnonb3oBaHUEM TOPLIOBOYHOM
nunbl yéeauTechb, YTO OHa yCTaHOBIEHA UNKU
pa3mMelleHa Ha pOBHOW, NPOYHOW paboyen
noBepXHOCTU. PogHasi u npoyHasi pabodasi
108EPXHOCMb CHUXaem puck HecmabusibHO20
O10XKEHUS MOPUYOBOYHOU MUITbI.

k) MnaHupynTe cBoto paboTy. Kaxabin pa3

npy U3MEHEeHUU HaCTPOMKM yrna Kocoro
pacnuna wunu yrna HaknoHa y6eautech,

YTO perynupyembiii ynop yctaHoBneH
npaBuIibHO U NoAAepPXuUBaeT AeTanb U He
MeLlaeT NUMbHOMY AUCKY MIM 3aLUTHOMN
cucteme. He gkrioyasi UHCMpPYMeHM U He
pacrionazasi 0emarib Ha cmaHuHe, rnpogeodume
nusIbHbIM OUCKOM MOMHbIU UMUMAaUUOHHbIU pe3,
4mobbl y6edumscsi 8 omcymemeuu nomex umnu
onacHocmu paspesams yriop.

ObGecneybTe Haanexallyro NoaaAepPxKyY,
HanpuMep yANWHUTENU CTaHWUHbI, NUNbHbIE
KO3nbl U T.4., ANA AeTanu, Kotopas wupe
WNK ANVHHee cTonewHuubl. [Jemanu,
Komopble ONUHHee unu wupe cmaHuubl
Mopyo8oYHOU MusIbI, MO2YM OMPOKUHYMbCS,
ecrnu He obecneqdums Ux Ha0exXHYH ModOEPXKKY.
Ecnu ompe3aHHbIli Kycok unnu demarib
0npPOoKUObLIBAIOMCS, OHU MO_2Ym MOOHSIMb



HUXHUU WUumok unu oHu moaym 6bimsb
ombpouweHbl 8pauatoUUMCS MuUsbHbIM OUCKOM.
m)He ucnonb3ynTe Apyroro Yyenoseka
BMECTO YANIMHEHUA CTaHVHbI NN B
KayecTBe AOMNONMHUTENbHON NOAAEPKKN.
HecmabunbHasi noddepxka demanu moxem
rpusecmu K 3acmpesaHuto nurbHo20 oucka unu
cMeujeHUro Oemarnu 80 8peMsi Pe3Ku, U3-3a 4eao
8ac U 8awezo MOMOWHUKa MOXem 3amsiHymb
Ha epauwjarowyulicsi nusbHbIU OUCK.

n) OTpe3aHHbI KYyCOK HeNb3sl 3aKNMHUBaTb
WUIU KaKUM-NM60 06pa3omM NpuxKMMaThb K
BpaLjaroLiemMycsi NTUnbHOMY aucky. [1pu
O2paHUYeHUU, Harpumep rnpu Ucronb308aHuU
oepaHuyumerel 05uHbl, ompe3aHHbIl KycoK
Moxem 3auenumsCsi NUlbHbIM OUCKOM U Pe3KO
omnememe.

0) Bcerpa ucnonb3ynre 3aXxum unm
npucnoco6neHue, npegHa3Ha4YeHHoOe
AnNs 3aKpensieHUs MaTepuanoB Kpyriown
popMbI, TAaKUX KaK CTEPXXHU UNu Tpyoku. Bo
8peMsi pe3ku CmepXxHU UMEeom meHOeHYUo
rnepekamsi8amsCsl, U3-3a 4e20 MuslbHbIl OUCK
«3aKycbleaemcsi» U emsizugaemcsi ¢ sawel
pyKoui ecebs.

p) OanTe NnunbLHOMY AUCKY AOCTUYb MOSTHOM
CKOPOCTM Nnepes KOHTAKTOM € AeTanbio. 3mo
CHU3UM puck eblbpacbieaHusi demarnu.

q) Ecnu getanb unu nunbHbIAN AUCK 3aCTPANW,
BbIKIMIOYUTE TOPLOBOYHYIO nuny. Mogoxaute,
noka Bce ABUXYLLMECH AeTarn oCTaHOBATCH,
W OTKIHOUYUTE BUSIKY OT UICTOYHMKA NUTaHUA
W/Vnu n3BneKnTe akKyMynsaTopHyto 6aTtapeto.
3aTem ocBoGoauTe 3acCTPSABLINIA MaTepuan.
Ecnu npodomxume pe3ky ¢ 3acmpsiswel
Oemarbto, 3mo Moxem npusecmu K nomepe
KOHMPOJISI Unu nospexx0eHur0 mopyo804HoU
nurbl.

r) Mocne 3aBeplUEeHUsA Pe3KU OTNYCTUTE
nepeknioyarenb, ONycTUTE FONIOBKY
NUnbI U NOAOXAUTE, NOKa NUNbHbLIN
ANCK OCTaHOBUTCS, Npexae YeM youpaTb
oTpe3aHHbIN KYyCcoK. [ToOHocumb pyKy 6ru3Ko K
Osuwxywemycsi nuIbHOMy AUCKY OracHo.

s) Kpenko yaepxuBaiTe py4uky npm
BbINOMIHEHMM HEMOJHOTO pe3a uUnu npu
OTnycKaHMW NepeknyaTens Ao Toro, Kak
roryioBKa nuribl NOMHOCTLIO ONYCTUTCS B
HUWXHee nonoxeHue. TopmMosHoe delicmeue
bl MOXXem rpueecmu K 8He3arnHomy
0rMPOKUOLIBAHUIO 20/108KU UMbl 8HU3, YMO
MOoXem npueecmu K rosy4eHUto mpasmbi.

WHCTpyKUMM No TexHUKe 6esonacHoCcTU

npu oGpameHuM C NMUNbHbLIMU AUCKaMU

1. Mcnonb3yinte MHCTPYMEHTbI AN BCTaBKK
TOMBKO B TOM Cry4ae, eCrnu Bbl OCBOUIM, KaK KX
1cnonb3oBaTh.

2. ObpaluaiTe BHYUMaHe Ha MaKkCUMarbHYyH
CKopoCTb. [peBbllaTh MakcUMarbHYto
CKOPOCTb, YKa3aHHYI0 Ha MHCTPyMeHTe Ans
BCTaBku, 3anpelyeHo. Cobniopavite AnanasoH
CKOPOCTEN, eCrnun Takne AaHHble yKasaHbl.

3. Cobntogaiite HanpaeneHne BpaLLeHns
ABuratTens/nunbHoro aucka.

4. He ncnonb3yvte MHCTPYMEHTbI Af151 BCTABKM C
TpeLmHamu. MNoTpeckaBLINECS UHCTPYMEHTBI
NS BCTaBKku criegyet otbpakoBatb. He
[0MYyCKaeTCsi BbINOMHEHNE PEMOHTA.

5. Ypganute cmasky, Macno v Bogy € 3aXUMHbIX
NOBEPXHOCTEN.

6. He ucnonb3yiiTe He3akpenneHHble NepexoaHble
KonbLa Unu BTYNKN ANS YMEHbLUEHUS OTBEPCTUN
Ha MUIbHbLIX AWUCKaX.

7. Y6enutechb, 4TO 3apMKCMPOBaHHbIE NePEeXOAHble
KonbLa Ans uKcaumm MHCTpYMeHTa Ans
BCTaBKV UMEIOT OAMHAKOBLIN AnameTp u
COCTaBnsOT He MeHee 1/3 gnameTpa pesa.

8. Ybenutech, 4TO 3ahMKCUPOBAHHbIE NEPEXOfHbIe
KorbLia pacnonoxeHbl napannensHo Apyr Apyry.

9. ObpalyariTecb C MHCTPYMEHTOM AN BCTaBKW
OCTOpPOXHO. B ngeane nx cnegyet xpaHuTb B
OPUrMHanbHOM ynakoBKe Unu cneuyanbHbIX
KOHTenHepax. HageBalTe 3aWwmTHblE nepyaTtku,
4TOObI yNy4LUNTL 3axBaT U elle 6onbLue CHU3NUTL
PUCK NOMNYYEeHNS TpaBM.

10.Mepen ncnonb3oBaHMEM UHCTPYMEHTOB
NS BCTaBkW y6eamnTech, YTO BCE 3aLLUTHbIE
YCTpOMCTBa 3aKpenneHbl HagnexaLmm
obpasom.

11.Mepepn vcnonb3oBaHvem ybeanTecs, 4To
WHCTPYMEHT NS BCTABKWN COOTBETCTBYET
TEeXHUYeCcKkuM TpeboBaHNAM AaHHOTO
3MEKTPOMHCTPYMEHTA W 3aKpenneH
Hagnexalumm obpasom.

12.Mcnonb3ynte nMeLWwnincs B KOMNIeKkTe
NUNbHBINA ANCK TOMNLKO ANt Pe3KN ApeBEeCUHbI v/
UM ApeBecHONOA0BHbIX U3AENUiA, HO HX B KOEM
cny4ae He Ansa ob6paboTkn MeTannos.

HAOEBAMTE 3ALUUTHBIE OYKU

MUCMNONb3YWATE CPELCTBA 3ALUUThI
OPTAHOB CITYXA

MUCNONb3YWUTE PECMUPATOP

< I



WHcTpyKumMmM no akcnnyarTauum

MpuHapnexHocTn

KomBuHvpoBaHHas TopLoBOYHas nuna B
CTaHOapTHOWM KOMMIIEKTaLmMy NOCTaBnseTCs Co
creayoLMMU NPUHAANEXHOCTAMU:

o [TnnbHbIN AUCK (YCTaHOBMEH)
LLlecTrpaHHbIf kntoy Ha 6 Mm

CrepxeHb 60KOBO onopbl (X2)
Mbineynoeutens

PykoBoacTBoO no akcnnyarauum

TpaHcnopTMpoBKa

MogHMMalTe TOPLOBOYHYHO NUITY TONMBKO TOrAA, Koraa
rorioBka 3achukcrpoBaHa B HUXKHEM MOMOXEHWUN, Nna
BbIKItOYEeHa 1 BUSIKa OTKITOYEHA OT PO3ETKY.
MogHWMMmanTe Nuny TOnbKO 3a PyYKy ANs NEPEHOCKN
(29) unwn 3a BHelwHVe aeTanu. He nogHumarite
nuny 3a KoXyxu.

KpenneHue Ha BepcTake

Mo yrnam ocHOBaHWA NWMbl UMEKTCA OTBEPCTUSA

[MNS KpernmneHus K BepcTaky.

1. MNMomecTnTe NUy Ha POBHbIN FOPU3OHTaNbHbIN
BepcTak unm pabounin cton v 3akpenuTe ¢
NOMOLLIbIO YeTblpex 6oNToB (He BXOAAT B
KOMMNIEKT NOCTaBKM).

2. MNuny MOXHO NPUKPEnUTb K AOCKE TOMLLMHON
1/2 provima (13 Mm) unm GonbLue, KOTOpPYHo
3aTeM MOXHO 3aKpenuTb Ha paboyeii onope unu
MCMonb30BaTh ANS NEPeHOCKM.

OCTOPOXHO. Y6eantecb, YTO MOHTaXHas

NoBepPXHOCTb He AedOpMUpOBaHa, Tak Kak

HepoBHas NMOBEPXHOCTb MOXET NPUBECTM K

3aeaHunio N HETOYHOMY PacnUMBaHMIO.

CTONOpPHbIN WTUGT

CTonopHbIV WTUAT (2) NpeaHasHadeH ans
GMOKMPOBKM FOMOBKW MMl B HXXHEM MOMOXEHUM
npyi TPAHCMOPTUPOBKE MIN XPaHEHUN TOPLIOBOYHOW
nunbl. 3anpeLyaeTcst NoNb30BaTbLCS NUMOIA, Koraa
ronoBska 3abnokmpoBaHa CTOMOPHbIM LUTUCTOM.

®dukcaTopbl NOBOPOTHOroO cToNna

dukcaTopsbl yrna ckoca (20) ncnonb3yoTcs ans
rKcaLmm NOBOPOTHOTO CTOMA NoA HY>KHbIM YrioM
ckoca.

TopLoBOYHas Nua NO3BONSET BbIMOSHATL KOCOW
pacnun nog yrnom ot 0° o 45° kak BneBo, Tak

1 BnpaBo. YTo6bl OTperynmposaTth yron ckoca,
nogHMMuTE hmkcaTopbl MOBOopoTHOro ctona (20),
4TOGbI OCMabuUTb VX, BbIABUHBETE PyyKy (21) HaknoHa
MUkl U NOBEPHUTE CTON B HYXHOE MOMOXEHME.
MOBOPOTHBIN CTON OCHALLEH (DMKCUPOBAHHLIMMU
no3nuUMAMU, Ha KOTOPbIX MPOUCXOAUT LLENYOK

Ha yrnax 0°, 15°, 22,5°, 30° n 45° ansa GbicTporo
BblOOpa pacnpocTpaHeHHbIX YrnoB cKoca.

EX -

d’MKcaTOp yrna HakrnoHa

dukcatop yrna HaknoHa (10) ncnone3yetcsa Ans
YCTaHOBKM JMCKa MO XenaeMblM YrnoM HaKMoHa.
TopuoBo4Hasi Nna no3BosseT BbIMOMHATb
HaKIMOHHbIN pacnun nog yrnom ot 0° go 45° Bneego.
YTobbl OTPerynmMpoBaTh yron HaknoHa, ocnabsre
chbukcaTop yrfia HaknoHa 1 yCTaHOBUTE rOfoBKY
NOA, HYXHbIM YrIIOM.

KHonka comkcauuu wnuHpgens

KHonka (22) 6rnokMpoBku WNMHAensi
npefoTBpaLlaeT BpalleHue NUbHOro Aucka.
Haxmute 1 yaepxvsanTe KHOMKy 6rokMpoBKu
LUNUHAENS MPW YCTaHOBKE, 3aMEHe UM CHATUM
NUIBLHOTO AMcKa.

NMOBOPOTHbLIN HWKHUW 3aLUUTHBLIN KOXYX

[OBOPOTHbBIV HXHWIA 3aLLUMTHBIA KOXYX (6)
obecneuvBaeT 3aWmTy Ancka ¢ 06emx cTopoH. OH
BTArMBAETCSl Yepe3 BEPXHUIN 3aLLUTHbBINA KOXYX (4),
Koraa NunbHbI AWUCK OMYCKAETCS B 3aroToOBKY.

BknroyeHue u BbIKNO4YeHue

1. YTt0o6bI BKNIOYMTL NUNy, nepemectute pbiyar (19)
6rOKMPOBKM BINEBO, HAXMUTE U yAepXuUBanTe
KypPKOBbI BblkmtodaTens (18).

2. NS BbIKMOYEHNS NUMbl OTNYCTUTE KypPKOBbLIN
Bblkntovatens (18).

PyKkoBOACTBO MO UCMOJb30BaHUIO
CBEeTOAUOOHON NOACBETKU

y OCTOPOXHO: He cmoTtpuTe Ha
MNCTOYHWK (CBETOAVMOAHOW NOACBETKN).
YBEOOMITEHUE: TopuoBoYHas nuna gormkHa
6bITb NOAKMIOYEHA K UCTOUHMKY NMUTaHUS, YTOObI
cBeToamoaHas noacseTka paborana.
CBeToamoaHas NoAcBeTKa ocHalleHa
Bblkntoyatenem (1), pacnonoxeHHbIM Ha rmaBHOM
pykosTke. CBeToAMOAHas NOACBETKA HE 3aBUCUT
OT KYPKOBOTO BbIKIOYaTENs TOPLIOBOYHON MUMbI.
[na paboThbl NUMbl HE HY>XHO BKMNOYaTh CBET.
BknoyeHne cBeToanoaHON NoACBETKN NO3BONSAET
136aBUTLCSA OT TEHM, KOTOPYH NUMbHBI AUCK
oTbpacbkiBaeT Ha 3aroToBKy, 4To obecneunsBaet
6onee BbICOKYH TOYHOCTb pacnuna u He Tpebyet
KanMbpoBKu.

« KapaHgaluom oTMETETE IMHWIO, MO KOTOPOWA
HeobXxoauMMOo caenaTb pacnum 3aroToBKU.

« MNomMecTuTe 3aroToBKy Ha MOBOPOTHbIN CTON.

* BkntounTe cBeTOAMOAHYIO NOACBETKY, NepeBeas
BbIKIOYaTENb B NONOXEHNE «|», 3aTEM NOTAHUTE
rMaBHYIO PYKOATKY BHU3, YTOObI NpUGnn3nTh
NUINbHBINA ANUCK K MOBEPXHOCTMN 3aroTOBKY.



OTperynupyiTe NMHUIO KapaHaalla Takum
obpasom, 4TobbI OHa coBnagarna ¢ npoeunpyemon
NVHWEN TEHWN.

* [pun HeoBxoaNMOCTU 3aXXMUTE AeTaslb paboymm
3aXUMOM.

» CnenyinTe BCeM MHCTPYKUMAM MO paspesy,
COOTBETCTBYIOLLMM TUMY BbINOMHAEMOro paspesa.

* BblkntounTe cBeTOANOAHYO NOACBETKY, NepeBeas
BbIKItO4aTenb B nonoxeHune «0».

KpenexHbin ynop

B uensax 6esonacHocTn Bcerga ncnonbayiite
KpenexHbi ynop (13) n He n3ameHsinTe ero.

nblneynaneuue U NblyieynoBuTesnb

1. YcraHoBuTe nbineynosutens (9) Ha BbiNyckHOE
oTBEpCTUE ANA NbIMN.

2. K oTBEpCTMIO MOXHO MOAKIIOYNTL BaKyyMHbIN
nbineynosutens. MNpu HeobxoanmMocTu
ncnonb3ynTe NOAXOAALLMIA BaKyyMHbIV aganTep.
BHyTpeHHWi AnameTp BbINyCKHOrO OTBEPCTUS
Ons nbiny 32 Mm.

HacTpoiika nonoxeHusa gucka c
NOMOLLbIO YrofibHUKa

1. Y6eauTech, 4TO anekTpuyeckas Bunka
n3BrneYyeHa n3 po3eTku.

2. HaxmuTe Ha ronosky (1), 4Tobbl onycTuTb ee
B CaMO€e HWDKHEE NOMNOXEHUE U HaXMUTE Ha
CTOMOPHbIN WTUMT (2), 4TO6bI 3abnokmMpoBaTh
rOMOBKY B TPAHCMOPTUPOBOYHOM MOSNOXEHUM.

3. OcnabbTe hukcaTtop NOBOPOTHOrO CToMa
(20) nytem nogbema v BblABUHBLTE PyyKy (21)
HakrnoHa nunbl.

4. MNoopaunBanTe cton (15) 4o Tex nop, noka
ykasaTernb He ycTaHoBUTCS Ha 0°

5. OcnabbTe pyyKky (21) HaknoHa Nunbl U HAXMUTE
durkcaTop NoBopoTHOro ctona (20).

6. Ocnabbte humkcaTop yrna HaknoHa (10) n
yCTaHoBUTE ronoBky nog yrriom 0° (auck
HaxoguTcs nog yrnom 90° K NOBOPOTHOMY
ctony). 3akpenute cukcaTop yrna HaknoHa (10).

7. MpwxmMuTe yronbHWK k ctony (15) n nnockon
YyacTu gucka.

8. MoBepHUTE ANCK pykown 1 ybeanTech, Y4TO OH
BbIPOBHEH OTHOCUTENbBHO CTOMNa B HECKOMbKMX
TOYKax.

9. Kpait yronbHuKa 1 NnbHbIA OUCK AOMKHbI ObITh
napannesnbHsbl.

10.BbInonHuTe ykasaHHble HKe AeNCTBUS, YTOObI
oTperynupoBaTh MUMbHbIN AUCK, €CN OH
OTKIIOHSIETCS OT YrofbHUKA.

11.Kntoyom Ha 10 MM nnu pasBogHbIM KIto4OM
ocnabbTe KOHTPranky, Kpensiyt BUHT
perynupoBku yrna HakmnoHa 0°. Ocnabere
dmkcaTop yrna HaknoHa (10).

12.0TperynupyiTe BUHT perynmpoBku yrna
HaknoHa 0° ¢ MOMOLLbIO LLECTUIPaHHOTO KIltoya
Ha 4 MM, 4TOObI BbIPOBHSITb MUIIbHbIV ANCK NO
YTONbHUKY.

13.0cnabbTe BUHT C KpeCcTOOOpasHbIM LWANLEM,
yAepXVBaIOLLMIA ykasaTenb LKasbl yrna
HaknoHa (11), n oTperynupyTe nNonoxeHue
yKkasaTens Tak, YTobbl OH TO4YHO NMoKa3sbiBar
HOMb Ha LKane. 3aTaHNTe BUHT.

14.CHoBa 3ataHuTe dukcatop yrna HaknoHa (10) n
KOHTPramky, yaep>XusatoLLyto perynmpoBOYHbIN
BWHT yrna HaknoHa 0°.

HacTtpoiika nonoxeHus ynopa ¢
MOMOLUbLI YrofibHUKa

1. Yb6eguTech, 4TO anekTpuyeckas Bumka
n3BreYyeHa n3 po3eTku.

2. Haxmute Ha ronoeky (1), 4tobbl onyctutb ee
B CaMO€e HWKHEE MOMOXEHUE N HAaXMUTE Ha
CTOMOPHbIN WTUPT (2), 4TOOLI 3abnokupoBaTb
rOMNOBKY B TPAHCMNOPTUPOBOYHOM MONOXEHNUM.

3. MogHumuTe dukcaTop noBopoTHoro ctona (20)
1 BblABWHBLTE Py4Ky (21) HaKNoOHa Nunbl.

4. MNosopaynBanTte cton (15) 4o Tex nop, noka
yKkasaTernb He ycTaHoBUTCS Ha 0°.

5. Ocnabbte pyyKky (21) HaknoHa Nuibl N HaXMUTE
chrkcaTop noBopoTHOro ctona (20).

6. WecTturpanHbim KnovoM Ha 5 Mm ocnabete ABa
BWHTa, kpensawwme ynop (12) K ocHoBaHUto.

7. MpwkmunTe yronbHKK K ynopy (12) n Baonb
avcka.

8. OTtperynupyiTe ynop (12), noka oH He cTaHeT
nepneHanKynspHbIM OUCKY.

9. 3aTaHuTe BMHTbI kpennenus ynopa (12).

10.0cnabbTe BMHT C KpecToobpasHbIM LLNULEM,
yOaepXXuBatoLLMi ykasaTens wkanbl (16) yrna
cKoca, U OTPerynupymnTe nomnoxeHve ykasarens
Tak, 4To6bl OH TOYHO MoKa3biBas HOMb Ha
Lkane.

11.CHOBa 3aTAHUTE BUHT, yAepXuBatoLwni
yKasaTernb LWKanbl yrna HaknoHa.

A BHumaHue! Bbicota ynopa fomkHa 6bbiTb
Takon, 4Tobbl Anck 1 dnaHew ero He 3agesanu!

3amMeHa NUnbLHOro Anucka

1. Yb6eguTech, 4TO anekTpuyeckas Bumka
n3BreYeHa n3 po3eTku.

2. HaxmuTe Ha pyKosiTky (3) 1 noTaHuTe
CTOMOPHbIN WTUPT (2), YTOObI pasbnokmpoBaTth
TrOMNOBKY.

3. MNopHumunTe pyKosATKy (3) B camoe BepxHee
NonoxeHuve.

4. OcnabbTe BUHT (7) 3aLMTHON NaHenm
npmbnuanTensHo Ha 4 obopoTa C NOMOLLbID
KpecTOBOW OTBEPTKU. He CHUMalTe 3TOT BMHT C
MNHCTPYMEHTA.
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5. OTKMHbTE NOBOPOTHBIV 3aLLMUTHBINA KOXYX (6).
[MoaHMMUTE NOBOPOTHBIN 3aLLMUTHBIN KOXYX (6),
pacnonoXeHHbIN Hag BEPXHUM CTaLMOHaPHbIM
3aLUUTHBIM KOXYXOM (4), 4TOGbI NONYy4nThH
[OCTYM K 3aXVMHOMY 6ONTY NMUABLHOIO AMCKa.

6. YaepxvBas NOBOPOTHLIN KOXYX (6) BBEPXY,
HaXXMUTE KHOMKY (22) BrioKMpOBKY LUNUHAENS.
BcTaBbTe AMCK B 3a)KMM LUMUHAENS.

7. Wcnonb3yiTe npunaraembiii LWECTUIPaHHbI
KN4 Ha 6 MM, 4TOGbI 0OCNabuTb U CHATb
3axumMHon 6onT (32) nunbHOro ancka.
(OcnabnsiTe No 4YacoBow CTperke, MOCKOMbKY
6onT MmeeT nesyto pesboy).

8. CHMMWTE NNOCKUIA BHYTPEHHWI donaHeL,
HapyXHbl hnaHew, U MUNbHbLIN AUCK.

9. HanecuTe kannio macna Ha BHYTPEHHUNI
1 Hapy>HbIi oriaHew, B MecTax unx
COMPUKOCHOBEHMUSI C MUITbHBIM ANCKOM.

10.YcTaHOBUTE HOBBLIN MUIbHbIA AUCK HA
LINUHAENb, Crneas 3a TeM, YToObl BHYTPEHHUI
naHeL, Haxoauncst no3aam gucka.

11.YcTaHoBUTE BHELLHWIA hnaHed.

12.HaxmuTe KHOMKy (22) GriokvpoBKY LUNMHAENS U
yCTaHOBUTE MMOCKMIA doriaHeL, U 3axuMHon 6onT
NWIBLHOTO AMcKa.

13.C NOMOLLbIO LLECTUIPAHHOTO Kntoya Ha 6
MM HaZexXHO 3aTsHUTe 3aXUMHON 6onT
(3aTarvBaiiTe NPOTVB YaCOBOW CTPENKMN).

14.0OTKUHBTE U yOepXXnMBaniTe NOBOPOTHbI
HVDKHUA 3aLLUTHBI KOXYX (6), @ Takke KpbILLKY
KpenexHoro 6onTa NUMNbLHOro Aucka 1 3aTsiHuTe
KpenexHblin 6oNnT, YToObl 3aKpPenuUTb KPbILLKY
6onTa.

15.Y6enmTech, YTO 3aLLUTHBIA KOXYX
PYHKLMOHMPYET NPaBUIbHO 1 3aKpbiBaeT
NUIbHBIV AUCK, KOrAa rofioBka onyckaeTcs.

16.MogknioymnTe NUMY K UICTOMHWKY NUTaHWS U
BKIIOYMTE, YTOObI Yy6eaANTLCS, YTO MUMbHBIN
[OMCK BpallaeTcsi NpaBUIbHO.

BHumaHue!

* Y6epguTech, 4TO HanpaBneHue gucka Bbi6paHo
npaBunbHo!

* He ucnonb3yite NunbHbIe AUCKU, KOTOPbIE
pecdopMUpoBaHbl MNKU TpecHyThbI. PerynspHo
3aMeHANTe OUCK Ana obecnevyeHus
6e3onacHoOro NMNeHus U NPogUNaKkTUKn
TpaBM.

MonepeyHbIN u Kocon pacnun

PekomeHayeTcs Bcerga UCnonb3osaTth 3aXUMHOE
YCTPOWCTBO, Hanpumep cTpybuuHy, Ans
3aKpenneHns 3aroToBKW.

Mpy NUNeHun 3aroToBkK He NpubnkanTe pyku K
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30He BpaLLleHns aucka.

He ypansanTe oTnvneHHbIN KYCOK C NpaBon
CTOPOHbI AWCKa NeBOWn PyKon.

[MonepeyHblin pacnun NPon3BOAUTCS NyTEM
NUNEeHNs nonepek BONMIOKOH 3aroTOBKM.
MonepeyHbint pacnun nog yrrom 90° BbINonHAeTCA
npu ycTaHoBKe NMOBOPOTHOro ctona Ha 0°. Kocon
nonepeyHbIN pacnun BbINOMHAOTCS, Korga cTon
YCTaHOBIEH NOA YrNOM, OTNINYHBIM OT HYMS.

1.

2.

[MoTAHWTE CTONOPHBIN WTUET (2) n
MakcMarnbHO NOAHNUMUTE TOMNOBKY.

OcnabbTe kpenneHue NOBOPOTHOTO CTona:
nogHuMmuTe mkcaTop NOBOpPOTHOro ctona (20)

1 BblABUHBLTE PYYKy (21) HaKNoHa nuabl.

. MoBopauwngaiite cton (15), noka ykasaTtens He

COBMECTUTCA C HYXXHbIM YITIOM.

. OcnabbTe pyuKky (21) HakmoHa NUMbl U HAXMUTE

dukcaTop noBopoTHoro ctona (20), 4Tobbl
3aKpenuTb CTOf.

. MonoxwuTte 3aroToBKy Ha CTON Tak, YTOObI OAWH

Kpal nnoTHo npuneran k ynopy (12). Ecnu gocka
HepoBHas, MPUIIOXMUTE BbIMYKNy CTOPOHY K
ynopy (12). Ecnn npunoxuTb BOTHYTYIO CTOPOHY
K yrnopy, 4OCKa MOXET CoMaTbCs U 3aKNNHNTL
ONCK.

. Mpw NnUNeHnn oNMHHON 3aroTOBKM

noAfepXunBanTe ee NPOBUCAIOLLNIA KOHELL
BGOKOBbLIMY OMOPHBLIMU CTEPXKHSIMU, NOLACTaBKOMN
Ha konecax unu paboyei NOBEPXHOCTLIO,
HaxoasLlencs Ha O4HOM YPOBHE CO CTONOM
nuabl.

. Mepep BkMtOYEHNEM NMUSbI BBINOMHUTE NPOBEPKY,

4yTO6bI Y6EeanTbCst B OTCYTCTBMM Npobnem, Takmx
Kak 3aeflaHue aucka.

. Kpenko yaepxwuBas pykosTky (3) u nepemeLuas

pbiyar (19) 6rok1poBKM BMEBO, HAXMUTE
KYPKOBbII BblkMtodaTens (18). [ante amcky
pasorHaTbCs 40 MakcMmarnbHON CKOPOCTU U
MeAneHHO onycTuTe ero, YTobbl OH NpoLuen
Yepes 3aroToBky.

. OTnycTnTe KypKOBbIN BbIKMOYaTens (18) n

AanTe NuNbHOMY AMCKY OCTaHOBUTLCS, Npexae
4yeM BbIHMMATb €ro 13 3arotosku. Mpexae Yem
CHUMaTb 3aroTOBKY, AOXKAUTECH OCTAHOBKM
[avcka.



HaknoHHbIW pacnun

PekomeHayeTcst Bcerga UCnonb3oBaTh 3aXUMHOE
YCTPOWCTBO, Hanpumep cTpybumHy, Ans
3aKpenneHns 3aroToBKY.

Mpu NUNeHnn 3aroToBKN He NpUBNKaNTe PyKK K

30He BpaLleHns aucka.

He ypansiiTe oTnuneHHbIN KyCOoK C NpaBoii

CTOPOHbI AMCKa NeBON PyKON.

HaknoHHbIN pacnun BeINONHAETCH NyTem

NUNeHNs nonepek BOMOKOH 3aroTOBKU

OVICKOM, PacrnofnoXeHHbIM Mo, YrioM K ynopy

1 MOBOPOTHOMY cTOfy. [TOBOPOTHbIV CTON

yCTaHaBNMBaeTCA B NONOXEHWe HOMb rpagdycos, a

avck — nog yrnom ot 0° go 45°.

1. MNoTAHUTE CTONOPHbIN WTUDT (2) 1
MaKCUMarnbHO NOAHUMUTE TOMNOBKY.

2. Ocnabbte humkcaTop noBopoTHOro crtona (20) n
BbIABUHBTE PYYKY (21) HaKNoHa nunbl.

3. Moeopauuavite cton (15) 4o Tex nop, noka
yKasaTerflb He COBMECTUTCS C HyneM Ha Lukane
(16) yrna ckoca.

4. Ocnabbre pyyky (21) HaknoHa NuIbl U HAXMKUTE
cukcaTop noBopoTHoro ctona (20).

5. Ocnabbte dukcaTop yrna HaknoHa (10) n
nepemecTuTe rofioBKy BMeBO A0 Xenaemoro
yrna HaknoHa (ot 0° go 45°). 3akpenute
cukcatop yrna HaknoHa (10).

6. MonoxuTte 3aroToBKy Ha CTOM TaK, YTobbI
OOMH Kpaw NnoTHO npuneran K ynopy (12).
Ecnu gocka HepoBHas, NpUNoXuTe BbIMyKNyro
CTOPOHY K ynopy. Ecnn npunoxuTs BOrHyTyto
CTOPOHY K ynopy, A4OCKa MOXET CroMaTbCs 1
3aKNVHUTL AUCK.

7. Tpy NnUNEeHUM ONUHHON 3aroTOBKN
noaaepXxuBante ee NpoBUCatOLLNIA KOHEL,
BGOKOBbBIMU OMOPHBLIMU CTEPXKHSAMMU, NMOACTABKOMN
Ha Konecax unu paboyen NOBEPXHOCTbIO,
HaxoAsLLIencs Ha OA4HOM YPOBHE CO CTONOM
nunbl.

8. MNepepn BkNOYEHWEM NUITbI BbINOMHUTE NPOBEPKY,
4TOObI YOEANTLCS B OTCYTCTBUM Npobnem, Takux
KaKk 3aeflaHve aucka.

9. Kpenko yaepxuBas pykoaTky (3) u nepemerias
pbiyar (19) 6rIoKMpoOBKM BMEBO, HAXMUTE
KypKOBbI BblkntodaTens (18). Jante ancky
pasorHaTbCs 40 MakcMMarnbHON CKOPOCTU U
MeAJIEHHO ONYCTUTE ero, YTobbl OH NpoLuen
yepes 3aroToBKy.

10.0TnycTNTE KYPKOBbLIN BbIKNtoyaTens (18) n
OanTe NUNbHOMY AMCKY OCTaHOBUTBLCS, Npexae
YeM BbIHMMATb ero 13 3aroTosku. Mpexae Yem
CHMMAaTb 3aroTOBKY, OXAUTECH OCTAHOBKM
avcka.

KOMBWUHUPOBAHHbIW PACNIUN

PekomeHpayeTcsi Bcerga MCnonb3oBaTh 3aXWMHOE
YCTPOWCTBO, HanpumMep cTpybumnHy, Ans
3aKpenneHns 3aroToBKU.

Mpun nunNeHun 3aroToBkK He NpubnuxanTe pykn K

30He BpalleHns aucka.

He ypansiite oTnnneHHbIA Kycok C NpaBoi

CTOPOHbI A1CKa NEeBON PyKOW.

KomBuHpoBaHHOEe nuneHne — 3710 npoLecc, npu

KOTOPOM MUIIEHNE NPOUCXOANT OAHOBPEMEHHO MOA,

KOCbIM W HaKMOHHbIM yrnamu. Ero ncnonbaytoT ans

N3rOTOBMNEHNA paMoK Ans poTorpacuii, Bbipe3aHns

KapHW30B, N3roTOBMIEHNS ALLMKOB CO CKOLLUEHHbIMMN

CTOPOHAMU 1 [ N3rOTOBIIEHWS KapKacoB KpblLL.

Bcerga genante npobHbIN pacnum HEHY>KHOTo

6pycka, npexae Yem pacnunmnBaTh 3aroToBky.

1. MNoTaHUTE CTONOPHbIN WTUPT (2) 1
MakcuMarnbHO NoAHUMUTE ronoBky (1).

2. Ocnabbte hurkcaTop noBopoTHoro ctona (20) n
BbIBMHLTE PYYKY (21) HaKnoHa nunbl.

3. MoBopauusaiite cton (15) oo Tex nop, noka
yKasaTerlb He COBMECTUTCS C HYXHbIM YrfoM Ha
wkane (16) yrna ckoca.

4. OcnabbTe py4Kky (21) HaKNoOHa NUIbl U HAXMUTE
cukcaTop noBopoTHoro ctona (20).

5. Ocnabbte dukcatop yrna HaknoHa (10) n
nepemecTuTe ronoBky BreBo [0 XenaeMoro
yrna HakmnoHa (ot 0° go 45°). 3akpenute
cukcaTop yrna HakmnoHa (10).

6. [MonoxwuTe 3aroToBKy Ha CTON TakK, YTOObI
OAOMH Kpaw NroTHO npuneran k ynopy (12).
Ecnun fnocka HepoBHasi, NPUIIOXUTE BbINYKIYHO
CTOPOHY K ynopy. Ecnv npnnoxuTs BOrHyTYyt0
CTOPOHY K YMNOpy, 4OCKa MOXET CIoMaTbCs 1
3aKNVHUTL AUCK.

7. MNpwv NUNeHnn ANMHHON 3aroTOBKM
nogaepXxuBainTe ee NpoBUCatOLLMIA KOHEeL,
BGOKOBbBIMY OMOPHBLIMU CTEPXKHSIMU, NOLACTaBKOMN
Ha Korecax unu paboyei NOBEpPXHOCTbIO,
HaxogslLLencst Ha OQHOM ypPOBHE CO CTOMOM
nunbl.

. Mepen BKkIOYEHVEM NUSTbI BLINOIHUTE NPOBEPKY,
4yTOObI YOEANTLCS B OTCYTCTBUM Npobnem, Takux
Kak 3aefjaHve aucka.

9. Kpenko yaep»xvBas pykositky (3) n nepemellas
pblyar (19) 6rIoKMpoBKM BMEBO, HAXMUTE
KypKOBbII BblkntodaTens (18). Jante amcky
pasorHaTbCsl 4O MaKCMMarbHOW CKOPOCTU U
MeASIEHHO OMyCTUTE ero, YTobbl OH NpoLuen
Yepes 3aroToBKy.

10.07nycTnTE KYpKOBbLIN BbIKNtoYaTens (18) n
JaiTe NUIIbHOMY ANCKY OCTaHOBUTLCS, Npexae
4YeM BbIHUMATb ero 13 3arotosku. Mpexae Yem
CHMMaTb 3aroToBKY, AOXAUTECH OCTAHOBKM
avcka.
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MuneHwne LUMPOKUX 3arotoBOK C
nepemMeLlieHmem

PekomeHayeTcst Bcerga Ucnonb3oBaTh 3aXUMHOe
YCTPOMCTBO, Hanpumep CTpy6LmMHY, Ans
3aKpenneHns 3aroToBKY.

Mpu nuneHnn

YcTaHoBKa rny6uHbLI nponuna

My6WHY nponuna MoXHO NpeaBapUTENbLHO
YCTaHOBUTb, YTOObI NOMy4aTb POBHbIE
noBTopsitoLLMecs HerryBokue Nponusbl.

1. YaepxuBasi BEpXHIOK PYKOSITKY B 3TOM
nonoxeHuu, Belbepute rmyobuHy nponuna
perynupyrowmm BUHTOM (25).

2. MNposepsTe rMy6uHy nponuna, nepemMeLyas
ronoBKy Briepea-Ha3ap, BbIMOMHSASA NOMHY0
MMUTaLWMIO OGbIYHOTO Nponuna BAOMb pblyara
ynpaeneHusi.

CneuuanbHble yribl pa3pesa

CneumanbHble yrmbl ckoca 31,62° n HaknoHa
33,86° ncnonb3ytoTcsa Ans nonyyYeHns
cTaHAapTHbIX 6areToB ¢ BEpXHUM yrrom 52°.

\ T

TexHuueckoe n cepBuUCHoe

ob6cnyxuBaHue

TexHU4eckoe obcnyxuBaHue

BHumaHwe! MNepen BbINONHEHWEM Kakux-nmbo
PEeryrnmpoBOK, TEXHUYECKOTO OBCINYXUBAHUSA UNn
peMoHTa oTCoeanHUTE BUIKY!

1. XpaHuTe MHCTPYMEHT, pyKOBOACTBO MO
3KCMMyaTaummn 1 NpUHaANeXHOCTN B HAOEXHOM
mMecTe. B aTom cniyyae Bcs nHdopmaumsa u
netanu Bcerga 6yayT AOCTYMHbI.

2. BeHTUNAUMOHHbIE OTBEPCTUS MHCTPYMEHTA
[OOIMKHbI BCeraa ocTtaBaTbCst YACTBIMU.

3. PerynsipHo npoBepsiiiTe, He nonana nv nbifb
NN NOCTOPOHHUE NPeAMETbI B PELLETKN PSAOM

C aBuratenem 1 BOKpyr nyCcKOBOro BbIKIoYaTena.

Vcnonbaynte Markyto WeTKy, YTobbl yaanuTb
cKonuBLLYHOCS Mbinb. HagesanTe 3almTHble

O4KMN, YTOObI 3alUUTUTDL MMasa BO BpeMsA O4YUCTKN.

X -

4. PerynsipHo cMasblBaiiTe BCe ABUXYLLMECS
yacTtu.

5. Ecnu HeobxoamMmMo o4UCTUTBL KOpMyc
MNHCTPYMEHTa, NPOTPUTE Ero MSIrkon BRaXxHON
TKaHbto. MOXHO MCMNONb30BaTh MArkoe MotoLLee
CpeacTBO, HO He cnupT, 6eH3WH unu apyrue
YUCTALWME CpeacTaa.

6. [Ins 04MCTKM NNacTUKOBbIX AeTanen He
paspeluaeTcs UCMonb3oBaTh €AKMe BeLlecTsa.

OCTOPOXHO. He gonyckavite nonagaHvue Boabl
Ha MHCTPYMEHT.

O6wui ocMoTp

PerynsipHo npoBepsiiTe 3aTsikKy BCEX KPEnexHbIX
BWHTOB, 0COOEHHO BHeLLHero dnaHua. OHu MoryT
BMGPMPOBaTh, pacllaThiBaTbCA CO BPEMEHEM.
LLIHyp nuTaHna MHCTpyMeHTa 1 Noboi
MCMonb3yeMbli YANMHUTENb HEO6X0AMMO YacTo
NPOBEPATb HA HanM4ne noepexaeHuid. Mpu
HarnMummn NoBpexaeHUs: 3aMeHUTE KOMMIEKT
LLIHYPOB B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE.
[Mpu HeOBXOAMMOCTN 3aMeEHUTE YANUHUTENb.

Cmaska

Mocne VHTEHCMBHOIO MCMOMNb30BaHUS UHCTPYMEHTA
noTpebyeTcs 3amMeHa CMasku B peAyKTope.
O6paTutech kK aBTOPU3OBAHHOMY CEPBUCHOMY
areHTy AnNs NPeAoCTaBEHNs 3TOW YCnyru.

O6wui ocMoTp

1. PerynsipHo npoBepsifiTe 3aTsKKy BCex
KpenexHbix BUHTOB. OHU MOryT BUGpUpoBaTb,
pacLuaTblBaTbCH CO BPEMEHEM.

O6cnyxuBaHue

« OBCcnyXMBaHne NHCTPYMEHTa JOMMKEH NPOBOAUTL
TONbKO KBanMnUMpOBaHHbIN PEMOHTHbIN
nepcoHan. O6cnyxunBaHWe UM PEMOHT, KOTOpble
BbINOMHSAET HEKBANMMULMPOBaHHLIV NepcoHarn,
MOryT NPUBECTYU K PUCKY NOMYYEHUS TPaBMbI.

« Mpwu 06cnyXMBaHNM UHCTPYMEHTA UCNONb3ynTe
TONMbKO UAEHTUYHbIE 3anacHble YacTu. Cneayiite
MHCTPYKUMSIM B pasaene « TexHu4eckoe
obcnyxunBaHWe» JaHHOTO PyKOBOACTBA.
Mcnonb3oBaHue HepaspeLleHHbIX AeTanei unm
HecobntofeHe MHCTPYKLMIA MO TEXHUYECKOMY
o6cnyx1BaHUIO MOXET NPUBECTU K PUCKY
NopaxKeHWsl 3NEKTPUYECKNM TOKOM UIn
NonyYeHnsi TpPaBMm.



deli

FapaHTUMHbLIN TarnoH NpoAayKTa

YBaxaeMble nonb3oBaTtenu!

Bnarogapum Bac 3a npuobpeteHne Hawen npoaykumun. Ecnu npnobpeteHHoe Bamu
n3nenvie BbIWIo U3 CTPOSt U3-3a NPOGeM C Ka4yeCTBOM, Bbl MOXeTe 06paTUTbCS K MECTHOMY
OUCTPUBBLIOTOPY UMK B YKa3aHHble MyHKTbl PEMOHTA, NPUIOXWB CYET-haKTypy U rapaHTUNHbIe
TaroHbl.

FapaHTUitHOE yBegoMIieHue:

1. Ot (rop/mecsiu/oeHb) no (rop/mecsau/nexb),Ecnn
BbIXOJ M3 CTPOS npousoLlen npu obbIYHOM UCMONbL30BaHUM, HaLla KOMMNaHWs npeaocTaBuT
GecnnaTtHyto rapaHTuio, 3aMeHy AeTanein v apyrve ycrnyru B 3aBUCUMOCTU OT XapakTepa
NOSMOMKMU.

2. HacToawwmn rapaHTUnHbIA TanoH 1 cHeT-hakTypa SBNSATCA Bay4epoM MOCnenpoaaKHoro
obcnyxumBaHnsa, NpeaoCcTaBnaeMoro Halen KomnaHmen knueHTam. BHocuTb AaHHble
B TanoH creAyeT TONbKO mocfe 3anofiHeHus cnepywouwein popmbl U CKpenneHuns
ochmumanbHoM nevaTbio ANCTpUbbLIOTOPA.

3. Mpn BO3HUKHOBEHUU OOHOrO U3 crnepywlmnx cnyvyaes 6ecnnaTtHoe rapaHTuiiHoe
obcnyxvBaHue ABNAeTCA HeleNCTBUTENbHLIM U B3MMaETCS Nnata 3a PEMOHT:

(1) WcTek cpok cryx6bl nanenus.

(2) HeucnpaBHOCTbL UK NOBPEXAEH!E BbI3BaHHbIE HECOGMoaeHeM TpeGoBaHU PyKOBOACTBA
no aKkcnnyataumm 13nenus, TEXHUYECKOMY OBCNYXUBaHUIO WY HENPaBUIbHbIMU
YCINOBUSIMU XPaHEHUS.

(3) HeucnpaBHOCTb UK NoBpexXAeHUe Bbi3dBaHHble pa3bopKol, PEMOHTOM UMK
Moaudmkaumen nsaenus 6e3 paspeLueHmnst Hawen KoMnaHum.

(4) Monomka unn NoBpeXaeHUe U3NEeNWs, Bbi3aBaHHbIE (POPC-MaKOPHLIMI 0BCTOATENLCTBAMM.

(5) PacxogHble matepuvasibl U MPUHAANEXHOCTH.

HacTtoswmnin TanoH BbigaH BMecTe ¢ usgenvem. OauH TanoH Ha oaHo musgenue. Ytobbl B
NoNHOW Mepe BOCMNONb30BaThbCs NpaBoM Ha GecnnatHoe rapaHTuiiHOe obCnyxuBaHue,
npefocTaBnsiemMoe KomnaHuen, Heo6xoanMO COXpPaHUTL TanoH B LEMOCTHOCTU, YTEPSIHHbII
TarnoH 3aMeHe He NMoaSIeXUT.

[ara nokynku: (ron/mecsiu/neHb)
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Ceptudmkar npoaykumm

KoHTponupyoLwmnn opraH:
01

[aTta npousBoacTea:

NINGBO DELI TOOLS CO.,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689

MADE IN CHINA
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NINGBO DELI TOOLS CO.,, LTD.

No. 128 Chezhan West Road, Huangtan Town,
Ninghai County, Ningbo, Zhejiang, China
delitoolsglobal@nbdeli.com
www.delitoolsglobal.com

+86 574 87562689
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